
Peugeot 404
Spezialwerkzeuge



0 
UJ 
~ 
::) 

UJ 
C. 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

ALLGEMEINES 

BEZEICHNUNG DER WERKZEUGKÄSTEN 

Selbstklebende Buchstaben werden je nach Änderung für die Bezeichnung von Werkzeugkästen mi t 
Spezialwerkzeug verwandt. 

Je nach Änderung des Werkzeugkastens w ird der entsprechende Buchstabe : 

- der Spezialwerkzeugergänzung im Falle einer H inzufügung 

- einem Service Bullet in bei Änderung eines schon in der Werkstatt vorhandenen Werkzeugs 
beigefügt. 

Die Buchstaben oben unter dem Werkzeugkastendeckel von rechts ausgehend ankleben. 

8-71~~;;---------_J 
Ersetzt vorhergehe.ndes Blatt Br 1190 D 



SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

ALLGEMEINES 

CELETTE 

DIESE KAROSSERIEPRUFBANK, HERGESTELLT VON DER: 
Firma CELETTE · 90, avenue du General l eclerc - 38 · VIENNE 

IST ZU BESTELLEN BEI : 
DIREKTION PIECE$ DETACHEES · 7, bouhward N ational · 92 - LA GARENNE-COLOMBES 

IDENTIFIZIERUNG 

GRUNDBANK 

Typ EUROMUF 

Der Banktyp EUROMUF ersetzt.die Typen MUF 1 und MUF 2, die nicht mehr hergestellt werden ; 
hat jedoch die gleichen Abmessungen und Halterungen. 

VERLÄNGERUNG 

Aef. ENS. 60 10 

Diese Zusatzvorrichtung wird für alle Arbeiten, die eine Verlängerung der Grundbank bedingen, 
verwendet. 

TEi LE-SÄTZE. 

versehen. 
Diese sind vom Hersteller nach Fabrikationsreihenfolge numeriert und mit der Bezeichnung ENS. 

z.B. : ENS. 22 fur 404 Limous;nen (Freigabe 1960) 
ENS. 96 für Jl, alle Typen (Freigabe 1965) 

Folgt dieser Referenz eine zusätzliche Bezeichnung, zeigt diese an, dass an dem Teile-Satz eine 
Veränderung vorgenommen wurde. 

z.B. : ENS. 49. 01 oder ENS. 79. 0 1 

FARBEN 

Die Grundbank EUROMUF und die Verlängerung ENS. 60 10 sind ROT lackiert. 

Die für PEUGEOT hergestellten Teile-Sätze sind, um ihre Identifizierung zu erleichtern, je nach 
Fahneugtyp mit einem anderen Farbanstrich versehen : 

BLAU für 404 
GRÜN für 204 
GRAU für J7 
BE IGE für 504 
GELB für 304 



TYP 

404 

204 

J7 

504 

0 304 
w 
IJ 
:) 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

ALLGEMEINES 

Bei jeder gewählten Fanbe, die sich je nach Fah rzeugtyp unterscheidet, w ird noch der Farbton, 
dunkel, mittel und hell, berücksicht igt , um eine Unterscheidung der Teile-Sätze ENS. für einen bestimmten 
Karosserietyp zu erhal ten. 

Referenz Celet1B 

ENS. 22 

ENS. 49.01 

ENS. 118 

ENS. 79.01 

ENS 100 & ENS. 100.01 

ENS. 96.01 

ENS. 128 

ENS. 128 bis 

ENS. 128.01 

ENS. 139 

Limousine 

U6 

Lieferwagen 

Karosserie 

Limousine & Break 

Coupe & Cabriolet 

1 Limousine 

Coupe und Cabriolet 

Limousine, Coupe und Cabriolet 

Limousine 

Farbe 

dunkelblau 

m ittelblau 

hellblau 

dunkelgrün 

mittelgrün 

grau 

hellbeige 

hellbeige. 

dunkel beige 

gelb 

wt--__ ...__ _______ _____. ________ ___,__ _______ --------4 

a. 
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~ MUF 1 

• MUF 2 

EUAOMlJF 

ENS. 60 10 

ENS. 2 

ENS. 7 

ENS. 7 brs 

ENS.8 

ENS. 14 

ENS.22 

„ ENS. 49 

"' ENS. 49 P 

ENS. 49.01 

• ENS. 79 

ENS. 79.01 

ENS. 96.01 

ENS. 100 

ENS. 100.01 

ENS. 118 

"' ENS. 128 

ENS. 128 bis 

ENS. 128.01 

ENS. 139 

• w ird n ichr m e h r he rgestel lt 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

ALLGEME INIES 

FABRIKATIONSPROGRAMM CELETTE 

Grundbank 

Grundbank 

Grundbank 

Verlängerung 

für Limousine 203 

füf Limousine 403 

für Limousine 403 ab 1960 

für 203 abgeleitete Typen 

für 403 abgeleitete Typen 

für Limousine 404 

sind nicht in diesem Katalog aufgeführt 

für Famil iale 404, Commerciale und Break 

für Famil iale 404, Comme,ciale und Break 

für Familiale 404, Commerciale und Break 

für Limousine 204, Break und Lieferwagen 

für Limousine 204, Break und Lieferwagen 

für J7 alle Typen 

für Coupe und Cabriolet 204 (siehe S.B. 573 - Baugruppe 11) 

für Coupe une Cabrlolet 204 (siehe S.B. 573 - Baugruppe 11) 

Lieferwagen und Fahrerhaus mit Ladeflache 404 

für Limousine 504 

für Limousine, Coupe und Cabriofet 504 

für Limousine, Coupe und Cabriolet 504 

für Limousine 304 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

ALLGEMEINES 

FENWICK 

DIESE WERKZEUGE SIND ZU BESTELLEN BEI: 

DIREKTION PIECE$ DETACHEES · 7, boulevard National. 92 . LA GARENNE-COLOMBcS 

oder FENWICK, 15, rue Fenelon - PARIS 10e 

DEFINITION DER BEZUGSNUMMERN DER PEUGEOT 

SPEZIALWERKZEUGE (hergestellt von Fenwick) 

Die Bezugsnummern der Spezralwerkzeuge setzen sich aus 15 Ziffern und eventuell einem Buchstaben 

zusammen z.B .. : 8.0102 Y . 

IDENTIFIZIERUNG DER ZIFFERN : 

~02 : Referenz Peugeot ues Herstellers 
~2 : Diese 2 Nummern entsprechen der jeweiligen Baugruppe der Werkstattunterlagen. 

01 
02 
03 
04 
05 
06 
07 
08 
09 
10 
11 
12 
13 
14 
15 

Motor 
Kupplung 
Wechselgetriebe - Vorderachsantrieb 
Kraftübertragung 
Hinterachsgetriebe- Hinterachse 
Vorderachse 
Lenkung 
Bremsen 
Radaufhängung 
Räder und Reifen 
Karosserieschale - Prüfbank 
Elektrische Anlage 
Karosserie - Sattlerei - Lackierung 
Schmierung und Wartung 
Werkzeug und Allgemeines 

8.0-@ : Lautende Nummer in der entsprechenden Baugruppe. 

IDENTlFIZIERUNG DES DEN ZIFFERN FOLGENDEN BUCHSTABENS : 

Es treten vier Fälle auf : 
1 - 1 Buchstabe, in umgekehrter Reihenfolge (begonnen mit Z I aus dem Alphabet genommen, zeigt an, dass an 

dem Werkzeug oder an der Zusammenstellung d ieses Werkzeuges eine Änderung bzw. Ergänzung vorgenom­

men wurde. 
z.B. : 1. Ä

0

nderung 8.01022 
.2. Änderung 8.0102 V usw. 

2 - 1 Buchstabe. in normaler Reihenfolge aus dem Alphabet genommen, bezekhnet die einzelnen Tei le oder 
Werkzeuge, die eine Einheit bilden, jedoch einzeln bestellt werden k.önnen. 

z.B. : 8.0102 A und 8.0102 B : 
Spezielle Zusammenstellung zur Umwandlung eines Gerätes 

8.0102 in 8.0102 V 

8-71 :::~::::::-:::----------------------------------------------J 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

ALLGEMEINES 

3 - Buchstabe m normaler Reihenfolge, gefolgt von einem Buchstaben in umgekehrter Reihenfolge aus dem Alpha­
bet (begonnen mit Z) genommen z.e,gt an, dass das bezeichnete Werkzeug einmal geandert wurde, jedoch sowohl 
mit den neuen als auch mit den vorhergegangenen Teilen vervvendet werden kann. 

Beispiel : Die Tiefenfehre 8.0301 QZ mi t 53 mm fJ :t 0,2 ersetzt die Tiefen/ehre 8.0301 Q mit 61 mm fJ -±- 0,2 
und findet mi t irgendeinem der beiden Kugellager Anwendung. 

4 - Ein von einer Z i ffer gefelgter Buchstabe zeigt an . dass sich das Werk.zeug selbst aus verschiedenen Elemernen 
zusammenseut und somitmehriache Verwendung findet. 

Beispiel : 8.0904 D Werkzeug zum Abziehen und Einbauen des Sifentblockes eines hinteren Uingslenkers 

bestehend aus : 

01 - Anschlagmutter für den Ausbau 

02 - Scheibe für die Montage 
03 - Anschlagmutter für die Montage 
04 - Schraube 
D5 - Treibhülse 

ZUSAMMENSTElLUNG DER WERKZEUGKÄSTEN 

1 - Angeboten werden die verschiedenen Werkzeugkasten mit fre1er,1 Fächern zum Emordnen von : 

Werk.zeugen, die bereits in anderen Werkzeugz.usammenstellungen bestehen und zusätzl ich angeschafft 
werden können, 

- Werkzeugen eines vorhergegangenen und zu klein gewordenen Werkzeugkastens mit gleicher Bezugsnummer, 

- im Handel erhältlichen Werkzeugen. 

2 - Aus rein praktischen Gründen können zwei Wer kzeugsätze mit verschiedener Bezugsnummer vorübergehend 
im selben Werkzeugkasten enthalten sein. 

Beispiel: Werkzeugkasten für Motor KF 8 .0112 Z und Manometer 8.0113 

Jede Bezugsnummer muss einzeln bestellt werden. 



Baugruppe 

3 

5 

6 

7 

8 

SPEZIALWERKZEUGE 

Ref. 1190 D 

4.NACHTRAG 

Dieser Nachtrag ersetzt die folgenden Seiten : 
- Allgemeines, Prüfbänke CELETTE 
-*Verze ichnis und Anwendung 1 bis 15 

Baugruppe 1 • 01 01 - 01 03 - 01 19 - 02 21 
Baugruppe 3 - 03 05 
Baugruppe 6 - 06 05 - 06 07 
Baugruppe 7 - 07 03 
Baugruppe 8 - 08 01 
Baugruppe 9 - 09 03 - 09 OS 
Baugruppe Tl - 11 01 - 12 17 • 12 19 - 12 21 • 12 23 - 12 25 

Seite 

01 01 / 02 
01 03/ 04 

01 19/ 20 

01 21 / 22 

03 05/ 06 

05 17/ 18 

06 05/ 06 
06 07/ 08 

07 03/ 04 

08 01 

NEUE SEITEN 

Änderungen 

- Doppelseiten, Verzeichnis und Tabelle n 

- Allgemeines CELETTE - Hinzugefügt ENS 139 

- 8.0102' X wird verwendbar für 204 und 304 
- 8.0112 Y - wird 8.0112 X durch die Änderung des Schlüssels H 

in HZ für Drehmomentanzug der Schlauchanschlüsse an den 
Eins pritzdüsen 

- 8.0121 - "1egfall der Hebevorrichtung 
- Sie wird ersetzt durch 8.0102 X 
· 8.0127 --Neues Werkzeug 

· 8.0306 Z - Neue Zeichnung 

• Neue-Werkzeuge : 8.0523 - 8.0524 - 8.0525 -
- Kontrollehren 

· 8.0608 Y wird 8.0608 X durch Hinzufügen des Endstückes CJ 
- 8.0609' Z wird 8.0609 Y durch Hinzufugen des Schlüssels P für 

vordere und hintere Radnabenmuttern "(3. Mode ll) 
Neues Werkzeug : 8.0611 - Kontroll ehre für vorderen Achsschenkel 
für 404 und 504 

- 8.070-4 wird 8.0704 Z durch Hinzufügung der neuen Werkzeuge für 
die Lenkung mit "einfacher Lenkstange" 

· 8.0803 wird 8.0803 Z durch Hinzufügung eines Satzes zu 3 Bolzen 
C2 

• A lle Sesten •V e r ze ichnis und Anwendung• wurden neu gedruckt~ um e ine Rubrilc. für 304 hinzuzufügen und somit d ie We,kzevgbeste ll unge n 
zu e d e ic htern-

D iese neue Rubri lc wüd' erst auf den anderen Seiten des Kora loges e rsc he ine n, be:i Ber ichl ig:,ng de, 1echn i sche-n 001 en. Es w ird d arouf 
h i ngewiuen, closs das e inz ige neue Werk zeug für 304 d i e P .,üfbonk CELETTE EN5 139 i51, wöhrend o lle onderen Wer kzeuge mi t 

9 -70 denen für 204 ve rw„nclet e g l e ic h sind. 



Baugruppe Se i te 

9 09 03/ 04 

09 05/ 06 

11 11 01/ 02 

1210/ 11 
12 17 bis 12 21 
12 21/ 22 
12 23 

Änderungen 

- 8.0903 V (s ie he SB 790, Baugruppe 15) 
wird 8.0903 U durch Schaffung einer Presse CW 
Neues Modell (Gleiche F unktionen wie das vorhergehe nde) und im 
Ausmass kleinerer Werkzeugkasten. 

- 8.0904 Z wird 8.0904 Y durch 1-linzufügung des Distanzslückes C6 
• 8.0906 Z wird 8.0906 Y durch Hinzufügung eines Schlüssels S 

- Neues W.erkzeug : 8.1103 Kontrollehre für vorde ren Motortragrahmen 
für 204 und 304 

- ENS 96 wird ENS 96.01 durch Wegfall de r Lehre R 
• Neue Textanordnung der ENS 128 - 128 bis und 128.01 
- Neue Prüfbank CELETTE (komple tt ) ; ENS 139 für 304 
- ENS 139- für 304 



SPEZIALWERKZEUGE 

Ref. 1190 D 

17 . NACHTRAG 

Dieser Nachtrag ersetzt fo lgende Seiten : 

- Verzeichnis und Anwendung, Baugruppe 15 

- Baugruppe 15 - l S O 1 

NEUE BLÄTTER 

Baugruppe Seite Änderungen 

15 Dopp etseite, Verzeichnis, Anwendung und Tabelle. 

15 01 Fortfall der nicht mehr hergestellten Traverse 8.1502 AZ . 

12. 72 Dieses Blatt hinter dem B.augruppenverzeichnis .ablegen. 

Pri n t ed in F ,r.anc1> 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOi 

ALLGEMEINES 

CELETTE 

Diese Karosser ieprüfbank, hergestell t von der : 
Firma CELETTE - 90, av. du General Leclerc .• 38 VIENNE 

ist zu bestellen bei : 
DIREKTION PIECES DETACHEES - 7, bd. National - 92 LA GARENNE-COLOMBES 

IDENTIFIZIERUHG 

Grundbank 

Typ EUROMUF 

Der Banktyp EUROMUF ersetzt die Typen MUF l und MUF 2, die nicht mehr hergestellt werden; 
hat jedoch d ie gleichen Abmessungen und Halterungen. 

Verlängerung 

Ref. ENS. 6010 

Diese Zusatzvorrichtung wird für alle Arbeiten, die e ine Verlängerung der Grundbank bedingen, 
verwendet. 

Teile-Sätze 

Diese sind vom Hersteller nach Fabrikationsreihenfolge numeriert und mit der Bezeichnung 
ENS. versehen. 

z.B. : ENS. 22 für 404 Limousinen (Freigabe 1960) 
ENS. 96 für J7, a lle Typen (Freigabe 1965) 

Folgt dieser Referenz e ine zusätzliche Bezeichnung, zeigt diese an, dass an dem Teile-Satz 
eine Veränderung vorgenommen wurde. 

z.B. : ENS.49. 01 oder ENS. 79. 01 

FARBEN 

Die Grundbank EUROMUF und die Verlängerung ENS. 6010 sind ROT lackiert. 

Die für P EUGEOT hergestellten Teile-Sätze sind, um ihre ldentifizi erung zu erleichtetn, je nach 
Fahrzeugtyp mit einem anderen Farbanstrich versehen : 

BLAU für 404 
GRc.lN für 204 
GRAU für J7 
BEIGE für 504 
GELB für ~4 

9-70 --------------------------------------------Br. 1190 D 



SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 
ALLGEMEINES 

Bei jeder gewählten F arbe, die s ich je noch Fahrzeugtyp unterscheidet, wird noch der Fa rbton, 
dunkel, mittel und he ll, berücksichtigt, um e ine Unterscheidung der T e i le-Sötze ENS. für e inen bestimmten Ka­
ros serietyp zu erholten. 

TYP 

404 

204 

J7 

504 

304 

1 Referenz Celette 

ENS. 22 

1 ENS. 49.01 

ENS. 118 

~ 
1 

ENS. 79.01 

ENS 100 & ENS. 100.01 

ENS. 96.0 1 

ENS. 128 

ENS. 128 bis 

ENS. 128.01 

ENS. 139 

1 

Karosserie 

L imousine 

U6 

Lieferwagen 

L imous ine & Break 

Coupe & Cabrio! et 

L imousine 

Coupe und Cabriolet 

Limousine, Coupe und Cabriolet 

L imousine 

F arbe 

dunkelblau 

mittel blau 

hel !blau 

dunkelgrün 

mittel grün 

grau 

hellbeige 

hellbeige 

dunkelbeige 

gelb 



* MUF l 

* MU F 2 

EUROMUF 

ENS. 6010 

ENS. 2 

ENS. 7 

ENS. ?bis 

ENS. 8 

ENS. 14 

ENS. 22 

* ENS. 49 

„ ENS. 49 P 

ENS. 49.0 l 

„ ENS. 79 

ENS. 79.01 

ENS. 96.01 

ENS. 100 

ENS. 100.01 

ENS. 118 

* ENS. 128 

ENS. 128bis 

ENS. 128.01 

ENS. 139 

-.: w i, d ni c ht melir he rgesre ll t 

SPEZ IALWER KZEUGE PEUGEOT 
ALLGEMEIN ES 

FABRIKATIONSPROGRAMM CELETTE 

Grundbank 

Grundbank 

Grundbank 

Verlängerung 

für Limousine 203 

für Limousine 403 

für L imousine 403 a b 1960 

für 203 abgelei tete T ypen 

für 403 abgelei tet e Typen 

si_nd nicht in diesem Kata log aufgeführt 

fü r L imousine 404 

für Famil iale 404, Commercia le und Break 

fü r Familiale 404, Commercia le und Break 

fü r Fami I ial e 404, Commerc iale und Break 

für Limousine 204, Break und L ieferwage n 

für L imousine 204, Break und Lieferwagen 

für J7 a lle Typen . 

für Coupe und Cabriolet 204 ( s ie he S. 8 . 573 - Baugruppe 11) 

für Coupe und Cabriolet 204 ( s iehe S.B. 573 - Baugruppe 11) 

Lieferwagen und Fahrerhaus mit Ladefläche 404 

für Limousine 504 

für Limousine, Coupe und Cabr iolet 504 

für Limous ine, Coupe und Cabriolet 504 

für L imousine 304 

] siehe S.B. 713 · Bou9rnppe 11 

l 

9-70 Br. 1190 0 



SPEZIALWERKZEUGE 

Ref. 1190 D 

12. NACHTRAG 

Dieser Nachtrag ersetzt folgende Sei ten : 

Baugruppe 

15 

Seite 

15 01 / 02 

BHgruppe 15 . Verzeichnis und Anwendung 

Baugruppe 15 - Seite 15 01/02 

Baugruppe 15 - Seite 15 51 

HEUE SEIT EN 

Änderungen 

Doppelseite, Verzeichnis und Anwendung und Tabelle 

Fortfall des H:tkens 8.1502 BZ und des Dis ta nzs tücks 8.1502 C 

15 07 Neues Werkzeug : 

8.1506 - Vordere Hebevorrichtung 404 - 504 aT 

8 .1507 . Hintere Hebevorrichtung 204 - 304 - 504 a T 

15 51 Wandaufhänger 8.1551 wird Z durch Verlängerung der Stäbe 

Wandaufhänger 8.1552 wird Z durch Verlängerung der Stäbe 

1 1•71 H in ter dem Bougrup/>"n verzeichnis e inorden. 

Printed in F ronce 
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SPEZIALWERKZEUGE 

Ref. 1190 D 

11. NACHTRAG 

Dieser Nachtrag ersetzt folgende Seiten : 

Baugruppe 

- Verzeichnis und Anwendung: 1 

- Baugruppe 1 - 01 03 - 01 05 - 01 09 

NEUE SEITEN 

Seite Änderungen 

01 03/ 04 Der Werkzeugkasten 8.0110 W wird V durch Hinzufügung des Ansatzes 
G2 für Arbeiten an Motoren XLD mit der ne uen Zylinderkopfbefestigung. 

01 05/ 06 8.01 lS Y - Hinzufügung Teile-Nr. für Ansatzstücke BZ. 

01 09/ 10 Der Werkzeugkasten 8.0118 X wird W durch Austausch des Schlüssels P 
gegen den Schlüssel PZ für Arbeiten an 204 BD mit oder ohne Brems­
hilfe. 

Dieses Blatt hinter dem Bougruppenverzeichnis einordnen. Printed in France 



SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 
VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

Teile-Nr. 203 403 404 204 
für Werkstatt- ... 

0 0 0 0 ~ Beste llunga, 0 
Referenz 0 ö \... +- 0 (1) 0 0 bei der E E V) LL E E E ai C 0 C D.P.D. ·- Q) OI ~ (1) Q) Cl) 

N Cl) 1 ... .,, N Cl) ~ C Q) Q) (1) C Q) 
QJ 0 > QJ 

i5 ~ CO 0 CI) 

9758.2/, 8.0101 X X 

9760.29 8.0102 X X X X X X X 

9758.30 8.0103 Z X X X X X X 
1 

9758.10 8.0ICM D X X X X X 

9760.36 8.0105 Y X X X X X X X 

9758.34 8.0Hl6 Z X X X X X 

9758.35 8.0107 Y X X X X X X X 

9758.37 . 8.0108 X X 

9760.91 8.0110 V X X X X X X 

9760.30 8.0111 Z X X 

9760.71 8.0112 W X 

9758.45 { 8.0113 A X 
1 

8.0113 B X 

9758.47 8.0114 X X 

9760.80 8.01 15 Y X X X 

9759.51 8.0116 Y X X 

9760.19 8.01 17 X X X X 

9759.81 8.01 18 Z X X 

9760.89 8.01 18 W X X 

9760.ll 8.0119 Z. X X 

9759.32 8.0122 X X 

8.0123 Z 

9760.39 8.0124 BA7 BA7 X 

9760.53 8.0125 X 

9758.92 8.0126 X X X X X 

9760.81 8.0127 Z X 

9760.74 8.0128 X X 

9760.75 8.0129 X X 

11-71 

Ersetzt vorhergehende Tabelle . 

504 304 D3A D4A 

0 
.._ 
0 

+- 0 0 
lL E E 

C 
~ III 

V) N 
(1) C 

Q) 

0 CO 

X X 

X X X 

X X X 

X X X X 

X X X 

X X 

X 

X X 

X 

X 

X 
X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X X 

X X X 

X 

X 

0 
D4B J7 
... 0 0 0 0 
0 0 

+-
0 0 

E E E E 
C ai C ai 
N Cl) N Cl) 

C II) C Q) 
(1) 

0 
I!) 0 CO CO 

X 

X X 

X X X X 

X X 

X X X 

X X 

X X X 

X X 

1 

1 

X X 

X 

X X 

1 

X X 

X X 

xi 
X '1 

X 

1 
1190 0 

D ie Beste l lungen für Spez ialwerkzeuge a n die D. P .D. 
dürfen nur a uf einem weis sen Bes tel I sche in 502 und unter 
Angabe der Teile-Nr. gemocht werden . 

Nur Werkzeuge ohne Tei le-Nr. s ind auf e inem vio le tten 
Bes te llschein 523 zu bestellen. 



0 SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

MOTOR 

Tabelle 

Te, le-Nr. Teile-Nr. Te, le-Nr. Teile-Nr. 

Werkstat t-
für 

WerkstoTT-
für 

Werks1ott-
für Werkstutt- für 

Bestellungen Bestellungen Bes tel lungeo Bestellungen 
Referenz be, der Referenz be, der Refe,enz be, der Referenz bei der 

D.P.D. D.P.D. D.P .D. D.P.D. 

8.0101 9758.26 8.01 11 Z 9760.30 J 9759.99 8.0l 18 W 9760.89 
AZ K H 

8.0102 X 9760.29 B 9758.42 L J 9758.20 
D ~ K 9758.21 
E 9760.32 8.011 2 W 9760.71 9760.20 

r A p 
F 

B/ E Pl L2 
G 9760.33 

C 9759.92 8. 1505 9758.13 LL3 

D 1 9786.04 L4 
G 9759.93 2 9786.03 N 

8.0103 Z 9758.30 HZ 9759.37 3 9801.22 r1 
A JZ 4 wird nicht mehr hergestellt PZ p2 B K 9758.12 S 9758.39 

1 

C L Satz 
M 6 

LI t1 l N 9759.95 7 
8.0 104 D 9758.10 p 9759.96 8 9758.25 

R 9 9758.76 lt~ J 8.0105 Y 9760.36 s 
B 9760.34 T 10 9786.08 

PZ {~~ } 9760.88 
C 9760.35 u 11 9786.06 

12 9786.02 

8.0106 Z 9758.34 13 9786.01 8.0119 Z 9760.27 
14 9758.51 A 

8 .0107 Y 9758.35 Satz B 
AY G 

l 
Sä"12e C 

B L D 9760.24 
C M 9758.46 F 

1 
E 9760.22 

N G 
p H 9758.04 8.0122 9759.32 
R } J 

8.0108 9758.37 s 9760.37 K 8.0123 Z 
T } 9760.70 L 

} 
A 

8.0 110 V 9760.91 u p 
9760.21 B 

A 

1 

Pl C 
BZ 6 } 9760.30 D 
cz 7 E 
Cl 8.01 13 A } 9758.45 F 
D 8.01 13 B G 
[ H 9760.31 
F 9758. 11 

GY{ Gl 9758.39 8.0114 9758.47 
G2 9760.92 8.0115 Y 9760.80 8.0118 Z 9759.81 8.0124 9760.39 

H 9760.72 A A 9758.28 
BZ 9760.79 B 

8.0125 9760.53 c{§i 8.01 16 Y 9759.51 
8.0126 D 9758.92 

Satz 8.0 11 7 X 9760.19 E 
D 9759.97 F 8.0127 Z 9760.81 cz } 9758.03 E 9759.98 G 

C l F M 9760.01 8.0128 9760.74 

! 
G 
H 8.0129 9760.75 

1 
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8.0101 

Schi ü ssel für Zyl inde rkopf • Benz inmotor 

203 - 403 und abgeleitete Typen - D3A- D4A- D4B 

(i st mit e inem Drehmomentschlüssel Sunnen zu 
verwenden). 

8.0102 X 

Hebevorrichtung für Benzin- und Dieselmotoren. 

404 - 204 und abgeleitete Typen 
504 - 304 

Bestehend aus : 

D - Traverse 

E • Vordere Haken 

F • Hinterer Haken 

G - 2 Kurzhaken 

Diese Vorr ichtung ersetzt die vorhergehende, Be­
zugsnummer 8.0102 Y, die nicht mehr hergestellt 
wird. 

9. 70 ~=:--;:=~~;--;;::;:;;:--;-------------1------~-------------J 
Erset zt Se ite 01 0 1(2), Baugruppe 1 8 , . 11900 
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8.0103 Z 

Abstützbügel für Benz in - u nd 
oder Wechselgetr iebe. 

Di eselrnotoren 

203 - 403 - 404 und a bgeleitete Typen 

Mit 3 Ansötzen zur Befe sti gung unter dem : 

A - Motorblock 
B - Kuppl ungsgehäuse 203 - 403 und davon a b­

geleitete Typen 
C - Kupplungsgehäuse 404 un d dov on abgelei tete 

Typen. 

8,0104 D 

Satz z u 2 Ha lteschrauben für die Z ylinderlauf­
büchsen an Benzinmotoren . 

203 - 403 - 404 - 504 und davo n abgeleitete T y­
pen 
D3A. - D4A - D48 - J7 

8.0105 Y 

Vent il federdrücke rfür Benzin- und Diesel motoren. 

203 - 403 - 404 und davon abgele it et e T ypen -
504 

D3A - D4A - D4B - J 7 
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TEILE - NR. 9758.34 

8.0106 Z 

Kerzenschlüssel für Benz inmotoren 

203 - 403 - 404 und davon abgelei tere 
T ypen-504 -D3A - D4A - D4B - J7 

TEILE - NR. 9758.35 

Werkzeugkasten für Wosserpumoe mi t 
ouskuppel barem Venti lotar bei Benz inrnotoren 

203 - 403 - 404 und davon abgelei tete 
T ypen-504-J7 

und Wasserpumpe bei D ieselmotoren 403 -
404 und davon abge1ei tete T ypen 504 -
D4B- J7 

8.0107 Y 

Bestehend aus : 

AY B le ibacken für Riemenscheiben mit 
breiten und engen Rillen 

B - Ausz ieher für Flügelrad 
C - Auszieher für Dichrring AD 

TEILE - NR. 9758.37 

8.0108 

Zylinderkopfschlüssel für Dieselmotoren 
TMD - XDP - XD 

403 - 404 und davon abgeleitete T ypen-504 
D4B - J7 

(Mit dem Drehmornentschlüssel Sunnen zu 
benutzen). 

11-71 E7;;i;;;-s:;-;-;:;~ioti73T:;;;j'j}t04°T3ifii;;';;:;;7-----------.l-------------------------_J Ersetzt Se ite 01 00 (3) und 01 04 (3l Baugruppe 1. 1190D 
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TEILE-NR. 9760.91 
Werkzel,lgkas ·en tür Benz if''TI0;oren 
404 und äavon obciel e11c,e T y~r -504 · J7 und 
Dieselmotoren TMD - XDP - XD - XLD - 403 
404 und dav<X1 abgeleitete T ypen-504 - 20-1 
D4B - J7 

8.0110 V 
Bestehend aus 

A -Werkzeug _zum Einserzen der Dichtung an 
hi nteren Kurbelwel lenlager (Diesel). 

BZ-Werkzeug zum Einserzen der seit li chen 
Dichtungen des hinteren Kurbelwellcn­
logers. 

CZ-Eine Serie Ersatzlamellen (Diesel) 
Cl -E1ne Serie Ersatzlamellen (404 Benzin) 
D -Unterleyplotte rrn t O,S mm Stärke, um 

einen rege lmössi gen Schnitt der seit I ichen 
D ichtungen zu ermöglichen. 

E -Ansatz mi t Zapfen zu1 Kontra! le des Dreh­
marnf'r,tes der Kurbelwelle (Diesel). 

F -2 Halleschrauben lür Laufbüchsen (Diesel) 
GY-N1essuhrhal ter 

Gl - Halter 
G2 - Ansatzstück 

H -Messul rhol ,er 

ANMERKUNG-Um die Ersatzlamellen 8.0ll0C 
in CZ zu ändern genügt es, sie um 15 mm, 
gemäss nebens teliender Skizze, zu verkürzen. 

TEILE-NR. 9760.30 

8.0111 Z 
Satz Büchsen für E inspri tzdüsenholter an 
Dieselmotoren TMD - XDP - XD 
403 - 404 und davon abgeleitete Typen-504 
D4B - J7 
Al-Büchse zum Anziehen der Mutter des 

Einspritzdüsensitzes 
B -Büchse zum Anziehen der Hutmu tter 

TEi LE-NR. 9760.71 
Werkzeugkasren für Benzi neinspritzmotoren 
404 KF - KF2 
504 KF6 - KFS - XN2 

8.0112 W 
Besrehend aus : 

A -Einstellehre 
SIE-Einstellgabel 
C -Thermometer 
D -Eins tel lehre 
G -Schlüssel zum [ntlüften der D1uckv~nl i 1~ 
HZ-Schlüsse 1 

JZ -Prüfmanomerer für Förderpumpe 
K -Abziehvorrichtung 
L -Einstellehre KF2 
M -Einstellehre KF2 
N -Fühl lehre 
P -Halteschlüssel 
R -Einstellehre für Zuordnungsgestänge 

PumOP./ Drosse I kloppe 
S -Einstellehrefür 1V1ittelstellung der Drossel-

klopoe 
T -Einsrel lehre für Thermostat 
U -Lampe zur Einstellung der Drosselklappe 

Freie Fächer zum Anordnen von 8.0113 A und 
8.0113 B. 
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TEILE-NR. 97S8.45 (8.0113 A und B) 

8.0113 A 

Manometer zur Kontrolle und Einstellung der 
Einspritzpumpe PM am Benzinmotor. 

8.0113 B 

Leitung mit Anschlussstück 

404 KF - KF 2 
504 KF 6 - KF 5 - XN 2 

TEILE-NR. 9758.47 

8.0114 

Z y I inderkopfführung für Dieselmotoren TMD­
X PD - XD. 

403 - 404 und davon obgelei tete Typen 504 -
D4B- J7 

TEILE-NR. 9760.80 

Zylinderkopfführung für Benzinmotoren 

Vergaser - Einspritzer 

404 • 504 und davon obgelei tete Typen J7 

8.0115 Y 

Umfasst : 

A - Führungen 
B - Ansatzstücke 

TEILE-NR. 9759.51 

8.0116 Y 

Abstütztraverse für Benzinmotoren 

Vergaser - Einspritzer 

404 und davon abgeleitete Typen. 

11-71 1190 D 
Ersetzt Seite 01 05 (3) und 01 06 (3), Baugruppe 1. 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

TEILE-NR. 9760.19 - Werkzeugkasten für Dieselmotoren 

403 - 404 - 204 - 504 - D.11B - J7 

3 

Dieser Werkzeugkosten wird geliefert mit : 

0 

E 
F 
G 
H 
J 
K 
L 
M 
M 
p 
Pl 
8.1505 

Verlängerungsschlüssel , Sechskant von 6 mm, zum Einstellen der Einspritzpumpe Bosch 
EP/VM 
Andrehschlüssel der Kurbelwelle 
Messuhr 
Winkelträger 
Toststift 
Spielnachstcl I schlüsscl 
Rändelschrauben der Winkelträgerbefestigung 
Befestigungsschrauben der Messuhr 

Einstellwerkzeuge für 
die Einspritzpumpe 

1 Rota-Diesel LiLe11L CAV 

Abzieher für Zahnrad und Nabe der Betätigung der Einspritzpumpe Bosch EP /VM 
T oststi ft zur Einsiel lung des Totpunktes 
Messuhrhai ter 
Messuhrverlängerung 
Messuhr (ohne Befestigungsöse) 

} 
Einstellwerkzeuge für die 
Einspritzpumpe Bosch EP/VA 

Die zahl re ichen, freigelassenen Fächer dienen zur Aufnahme der nachstehend angegebenen Werkzeuge 

für E inspri tzmateriol PM/CAC4 und Si lto. 

, 
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4 - 8.0109 ~ 

5 - 8.0110 GY 

6 - 8.0111 AZ 

7 - 8.0111 B 

- Ventilobzieher für den Ausbau des Sougventils der Einspri tzpumpe PM/CAC4 
(Ref. Bos<:h 08/9 .689 .993. 069) 

- Büchse für die oberen Anschlüsse des Pumpenkörper.s der E inspri t zpumpe PM/CAC4 
(Ref . Bosch 08/9.689.993.068) 

- Drehzahlmesser Joeger 87 645 (unter dem herausnehmbaren Fach des Werkzeuges für 
d ie E inspri tzpumpe Rota-Diesel ongeordnet) 

- Sch lüssel zum Anz iehen der Anschlüsse derE in spri tz iei tungPM/CAC4 

- Montogesotz für Messuhr, bestehend aus : 
GI - Halter 
G2 - Ansatzstück 

- Stecknuss zum Anziehen der Muttern der Einspritzdüsensitze PM und Bosch 

- Stecknuss zum Anziehen der Hutmuttern qer Düsenha lter PM 

8 - 8.0504 .A 1 - Haltespinde l 
A2 - Hal terung } des Werkzeuges zur Kontrol le des Zohn f lankenspiel Wechselgetd ebe/ 

VÖrderochssmtrieh D3A - D4A - 04B 

9 - 8.1504 - Messuhr (mit Halteöse} 

10 - 6.0161 - Toststift und Messuhrholter zum Einstellen der Einspri tzpumpe PM/Si lto 
(Ref . Bosch 08/9.,689.993. 100) 

T 1 - 6.0162 - Verlängerungsschlüssel (lnb.Jsschlüssel voo 8 rrm) zum Einstel len der Einspritzpumpe PM/Si lto 
(Ref. Bosch 08/9.689.993.052) 

l2 - 6.0164 - Schlüssel zum Anziehe.n der Elnspri tzleiJurigs-Anschlüsse für PM/Silto 
(Ref. Bosch 00/ 9.689.993.067) 

13 - 6.0167 

14 - 6.0168 

- Prüfrohr zur Kontrolle der Einspritzpumpe PM/CAC4 (Ref. Boscli 08/9.689.993.005) 

- Toslsti ft ,zum Einsteflen der Einspritzpumpe Bosch EP/ VM (Ref. Bosch EF-EP-40 1) 

* Dieses We, kzeug w ird nicht mehr hergeste llt 

Zur Abänderung der Stecknuss zum Anziehen 
der Mutte rn der E inspritzdüsensitze PM, 8.011 l A in 
8.0111 AZ, damit sie ebenfalls für die Robert Bosch 
Einspritzdüsen verwendet werden können, sind fol ­
gende Änderungen vorzunehmen : 

\ 

a - E ~ne Bohrung von 22 mm .f1 und 33 mm Tiefe au.s­
führen 

b - Eine Scheibe von 1'4X28X3 durch Hartlöten oder 
Elektro- Schweissen anbrinqen und den V ierkan t 
von 1/2 Z oll mit e iner Feife nacharbeiten. 

Erse ltl Se ite 01 09 (2) und 01 10 (1 ), Bougruppe 1 

Hart lötung oder 

Elektra-Schwe1 ssu~ 
er, 

C") 
(") 

1 

1 

~ 
~· 1 

r 

14X28X3 

' 

11 ~ 1 

,S22 ... . 

11 90 D 
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TEILE-NR. 9759.81 

Werkzeugsatz für Benzin-und Dieselmotoren mit 
zweiteiligem Zylinderblock 

204 - 304 und davon obgelei tete Typen 

8.0118 Z 

Bestehend aus : 

A Klouenschfüssel für d1eKurbelwellenriemen­
scheibe 

8 Abz ,ehplatte für d,e Zylinderlaufbüchsen 
bestehend aus : 
Cl Haltebügel 
C2 Schrauben 

D Schlüsselonsorz für die Schraube der Kur-
be I we II erm ernen scheibe ( 1. Man tage) 

E Haltespindel für die Messuhr 

F Ansatz für den Messuhrhalter 

G Verlängerungsstück für die Messuhr 

M Schlüsselansatz für die Schraube der Kur­
belwellenriemenschP.ibe (2. Montage) 

TEILE-NR. 9760.89 

Werkzeugkasten für Benz in-und! Dieselmotoren 
204 - 304 und davon obgel e, tete Typen 

8.0118 W 

Dieser Werkzeugkasten wird mit folgendem 
Werkzeug geliefert : 

H Plaue zum Einstellen der Zylinderlauf-
büchsen 

J Messuhrhalter 
K BiigP.1 
L Dynomometerstössel, bestehend aus : 

L 1 Stössel 
L2 Stösselstonge 
L3 Emstellbüchse 
L4 Feder 

N Führungsmuffe 
PZ Schlüsselansatz für d ie Schraube der Kur­

belwel lenri emenschei be (Damper). 
P 1 Büchse von 35 
P2 Hebel 

Die zahlreichen 
dienen zur Aufnahme 
Referenz 8.0118 Z. 

freigelassenen Fächer 
der Werkzeuge der 

c~ 
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8.0119 Z 

Venti lfedefs pan ner für Benzin• und Diese 1-
motoren. 

204 und dovon abge le itete Typen 

Bestehend aus : 
A - Ventilfederspanner {Benz in) 
B • Haltesocke l für de n Zyl inderkopf {Benzi n 

und Diesel) 
C • Montage-Kipphebe lwe lle (Benzin) 
D • Vent i lfedersponner (Diesel) 
E • Zwischenplot-te (Diesel) 

8.012 l 

Hebevorr ichtung des Tr iebwerkbloclces fü r 
Benzin• und Dieselmotore n. 

204 und dovon abgeleitete Typen 

8.0122 

Soc ke [ für Benzin• und D ieselmotoren 

204 und d avon obgele itete Typen. 

9-68 Sr>ezialwerkzeuge 1190 D 
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8.0123 •Aus- und Einbouvorricht ung des Benzin• 

oder Dieselmotors bzw. des ganzen Triebwerkb lockes 

J7 

Bestehend aus: 

A • Sch iene, 3 m lang mit Schlitten 
B • Hinte re Traverse 
C • Abstüt zstongen der h interen Traverse 

D • Hebe schraube mit Mutter 
E - Hebeklaue 
F - Schraubenbolzen mit Bundmutt ern 
G • Sei lschlinge. 

A 

~~ 

1 

~ e fflil 
e ~~Hi!, J'li 

I' ~ 

;: c::::: ~ 

~ 

-~ 
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8.0119 Z 

Ventilfederspanner für Benz in- und Diesel-
motoren 

204 und davon abgeleitete Typen 

Bestehend aus : 
A - Vent il federspanner (Benzin) 
B • Haltesockel für den Zylinderkopf (Benz in 

und Diesel) 
C - Montage-Kipphebelwelle (Benzin) 
D - Ventilfederspanner (Diesel ) 
E - Z wi schenpl atte (Diesel) 

8.0122 

Sockel für Benzin- und Dieselmotoren 

204 und davon abgeleitete Typen - 304 

9-10 ___________________________________________ _ 

E, s„1%1 Se ite 01 19(1 ), Bougn.rppe 1 B,. 1190 D 
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S..0123 Z - Aus· und Ei nbauvorrichtung des Benzin­
oder Diese lmotors bzw. des ganzen Triebwerkblockes 

J7 

Bestehend aus : 

A - Schiene, 3 m lang mit Schlitten 
8 - Hintere T raverse 
C - Abstütz stangen der hinteren T roverse 
D - Hebeschraube mit Mutter 
E - Hebekloue 
F - Schraubenbolzen mit Bundmuttern 
G - Sei Ischl inge (Länge = T m) 
H - Sei lschlinge (Lange= 1,28 m) 

~illllj H • " '_5ffl:',~"l"a@:l>ill m jg 

C 
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TEILE-NR. 9760.39 

8.0124 

Auflagering für das Schwungrad 

404 BA7 
504 

TEILE-NR. 9760.53 

8.0125 

Abstützbügel für Motor (Benzin und Diesel ) und 
Wechselgetriebe 

504 

TEILE-NR. 9758.92 

8.0126 

Taststift für oberen Totpunkt für Benzinmotoren 

203 - 403 - 404 und davon abgeleitete Typen-504 
D3A - D4A - D4B - J7 

s,1, _______________________________ ..., __________________________ _. 

Ersetzt Seite 01 '21 (2) und Ol 22, Baugruppe 1 Br 1190 D 
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TEILE-NR. 9760.81 

8.0127 Z 

Gerät zur Einstel!lung der Spannung des Keil­
riemens «. Polyflex ». 

404 D - J7 Diesel 

TEILE-NR. 9760.74 

8.0128 

Werkzeug zum Komprimieren der Lauibüchsen. 

404 - 504 - J7 

TEILE-NR. 9760.75 

8.0129 

Werkzeug zum Anziehen des Zy linderkopfes. 

404 - 504 - J 7 
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INDENOR-MOTOREN XD 88 und XDP 88 

ZYLINDERKOPF OM~r 
EINBAU 

Vorbereitende Arbeiten 

Die Dichtungsflächen von Zylinderkopf und Zylinderblock sorgfältig reinigen. 

Die Planheit des Zylinderkopfes prüfen. 

Neue Unterlegscheiben für die Zylinderkopfschrauben vorsehen. 

Gewindebohrer mit (/J 11, Gewindesteigung 150, in alle Löcher für Zylinderkopfschrauben einführen, um das 
Gewinde zu entstauben. 

Die Schrauben bürsten und das Gewinde ölen (Motoröl). 

Sich davon überzeugen, dass weder Wasser noch 
Öl auf dem Boden der Sitze der Zylinderkopf­
schrauben verbleiben. 

Die Schrauben 8.0110 F abnehmen. 

Eine neue trockene Dichtung nehmen (grosse 
Seite der Einfassung zum Zylinderkopf). 

Die Dichtung mittels der Führungen 8.0114 
einsetzen. 

- Den Zylinderkopf befestigen und d ie Schrauben 
je nach ihrer Länge einsetzen : 

- 61angeSchrauben,Kennzeichnung KSL 118mm 

- 7 mittellange Schrauben, Kennzeichnung 
KL 108,5 mm 

- 8 kurze Schrauben, Kennzeichnung KC 
9 1,5 mm 

- 1 Masseschraube 
(beim J7 durch eine Schraube KSL ersetzt) 

- Die Führungen 8.0114 herausschrauben und 
durch die Schrauben 17 und 19 ersetzen. 

10.71 _______________________________ ..._ __________________________ .. 

Ersetzt Seite 04 05 (2) und 04 06 (1 ), Baugru ppe 1. Werkstattunterlagen D iesel · Ref. 860 D 



~~uro INDENOR-MOTORE'N XO 88 und XDP 88 

ZYLINDERKOPF 

~ 
®-

- Gemäss der in nebenstehendem Schema 
gezeigten Reihenfolge 

- zunächst mit 4 mkg, 

- danach mit 7 mkg anziehen. 

Alle Schrauben ! in angegebener Reihenfolge) 
um eine viertel Drehung lösen und dann mit 
7 mkg w ieder anziehen. 

Anbringen : 

- die Düsenhalter (neue Oidltungen) 

- die Stösselstangen 

- die Kipphebelwelle 

Die Dichtung der Ölzufuhrleitung nicht vergessen. 

MOTOR 4500 U/min. 

Eine Einstellehre, Stärke 0,10 mm, zw isdlen 
d ie Einlasskipphebel Nr. 1 und Nr. 4 und 
d ie äusseren Lager der K ipphebelwe11e schieben. 

Anzugsdrehmoment der Lager : 

- innengelagerte Lager : 5 mkg 

- äussere Lager : 2 mkg 

Die Einstellehren abnehmen. 

Sich vom seitlichen Spiel der Kipphebel über­
zeugen. 



SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

Teile-Nr. fü r 
Werkstatt-Bestellungen 
:Referenz 203 403 404 204 

bei der D.P.D. 

9759.33 8.0203 X 

9760.02 8.0204 

9760.03 8.0205 

9760.78 8.0206 z X 

9760.40 8.0207 BA7 

9760.76 8.0208 

1 

) 

i 

8- '1 

Ersetzt vorhergehende Tabelle 

504 304 D3A D4A 

X 

X 

X 

' 

f} 
D4B J7 

X 

X 

Br 1190 D 

Die Bestellungen für Spezialwerkzeuge an die D.P.D. dürfen 
nur auf einem weissen Bestel lschein 502 und unter Angabe 
der Teile-Nr. gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Teile-Nr. sind auf einem violetten 
Bestellschein 523 zu bestel len. 



Werkstatt­
Referenz 

8.0203 

8.0204 

8.0205 

A 
B 
C 
D 
E 

8.0206 Z 
A 
B 
C 
D 
E 
F 
G 

F 
G 

8.0207 

8.0208 

• 

1 

1 

Tei le-Nr. 
für 

Bestellungen 
bei der 
D.P.D. 

9759.33 
9758.05 

9760.02 

9760.03 

9760.78 
9758.06 

9758.29 

Satz 

1 

} 9760.77 

9760.40 

9760.76 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

KUPPLUNG 

Tabelle 
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2 · KUPPLUNG 

8.0202 

Inbuss chlüssel mit l 0 mm Schlüsse lweite für 
die Schrauben des Kupplungsgehäuses 

404 und davon abge leitete Typen 
504 

8.0203 

Werkzeugkasten für die Kupplung 180 DP 

204 und davon abgele itete Typen 

Bestehend aus : 
A • Abzieher für die Kupplungsnabe 
B • Werkzeug für d ie Montage der Dichtung des 

Kupplungsgehäuses 
C • Schutzbüchse für d ie Dichtung des Motor­

Antr iebsrades 
D • Montage-Ansatz zum E insetzen der Motor­

antriebsrad-Dichtung 
E - Schutzkegel für d ie Dichtung des Kupp.lungs­

gehäuse s . 

8.0204 

Zentrierdorn für die Kupplungsscheibe J7. 

Annul lierl und ersetzt die Seite 02 01 uncl 02 02 der Baugruppe 2 Spezia lwerkzeuge 1190 D. 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

8.0205 

Hebel zum Einbau der Ausrückgabe l 
J7 

8.0206 

Werkzeugkasten für die Kupplung 200 DE 

204 und davon abge leitete Typen 

Bestehend aus : 
A - Abzieher für d ie Kupplungsnabe 
B • Werkzeug für d ie Montage der Dichtung des 

Kupp lungsgehäuses 
C • Schutz büchse für die Dichtung des Motor­

Antr iebsrades 
D - Montage-Ansatz der Motorantriebsrad-

Dichtung 
E • Schutzke ge l für d ie Dichtung des Kup plungs­

gehäuses. 

8.0207 

Zentrierdorn der Mitnehmersche i be 

404 BA7 
504 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT e ~rnr, 
2- KUPPLUNG 

TE ILE-NR. 9759.33 

Werkzeugkasten für die Kupplung 180 DP 

204 und davoo abgeleitete Typen 

8.0203 

Bestehend aus : 

A Abzieher für die Kupplungsnabe 
B Werkzeug für die Montage der Dichtung des 

K upp I u ngsgeh äu ses 
C Schutzbüchse für die Dichtung des Motor­

antriebsrades 
D Montage-Ansatz zum EinseLLen der Motor­

antriebsrad-Dichtung 
E Schutzkegel für die Dichtung des Kupplungs­

gehäuses. 

TEILE-NR. 9760.02 

8.0204 

Zentrierdorn für d ie Kupplungsscheibe J7 _ 

8-71 ._ ______________________________ ...1,, __________________________ _, 

Ersetzt Sei te 0 2 01 (1) u n d 02 02(1 1, Baugruppe 2 Br1 190D 



~l~re SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

TEi LE-N R. 9760.03 

8.0205 

Hebel zum Einbau der Ausrückgabel 

J7 

TEILE-NR 9760.78 

Werkzeugkasten für die Kupplung 200 DE 
204 und davon abgeleitete Typen - 304 

80206 Z 

Bestehend aus : 
A A bzieher für die Kupplungsnabe 
B Werkzeug für die Montage der Dichtung des 

K upp I u ngsgeh äu ses 
C Schutzbüchse für die Dichtung des Motor­

am riebsr ades 
D Montage-Ansatz der Motorantriebsrad­

Dichtung 
E Schutzkegel für die Dichtung des Kupplungs­

gehäuses. 
F Haltespindel für Messuhr 
G Verlängerungsstück für Messuhr 

TEILE-NR 9760.40 

8 .0207 

Zentrierdorn der Mitnehmerscheibe 

404 BA7 
504 

( 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT em~J 
TEILE-NR. 9760.76 

8.0208 

Schlüssel für Befestigungsschrauben Motor -
Kupplungsgehäuse 

504 D 

B,71 Br 1190 D 



SPEZIALWERKZEUGE 

Ref. 1190 D 

14. NACHTRAG 

Dieser Nach trag ersetzt folgende Seiten : 

Baugruppe Seite 

3 

03 01 

03 07/08 

- Baugruppe 3 - Verzeichnis und Anwendung. 

03 01 - 03 07. 

NEUE BI.XTTER 

Änderungen 

Doppelseite, Verzeichnis und Anwendung und Tabelle. 

Der Wei kzeugkasten 8.0301 W wird V durch Wegfall der Werkzeuge 
für Wechselgetriebe C2. 

Neuer Schlüssel : 8.0309 B für Arbeiten an dem Anlasssperrschalter 
der Wechselgetriebe mit Getriebeautomat ZF bei 504 (waagerechte 
Stellung). 

3-72 Dieses Blatt hinter dem Baugruppenverzeichnis ablegen. 

Printed in France 



SPEZI Al WERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

Teile-Nr. für 
Werkstatt-

Bestellungen 
referenz 

203 403 404 
bei der D.PD. 

9761 .06 8.0301 V X X 

9758.59 8.0302 Z X X 

9760.28 8.0305 W 

9759.35 8.0306 Z 

9760.86 8.0307 Z 

9760.09 8.0308 

9759.67 8.0309 A ZF 

9760.95 8.0309 B 

9759.85 8.0310 Z X 

9759.86 8.031 1 X 

9758.09 8.0312 

3 -72 

Ersetzt die vorher119hende Tabelle. 

204 504 304 
1 

X X 

X X 

ZF 

ZF 

X 

X 

X X 

8 
03A D4A O4B J7 

X 
1 

X 

1190 D 

: 

1 

D ie Bestellungen für Spezialwerkzeuge an die D.P.D. dürfen 
nur ·auf einemweissen Bestellschein 502 und unter Angabe der 
Teile-Nr . gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Teile-Nr. sind auf dem violetten Bestel l­
schein 523 zu bestellen. 



e SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

GETRIEBE 

Tabelle 

Werkstatt-
Teile-Nr. für 

Werkstat t-
Teile-Nr. für 

Werk statt-
Teile-Nr. für 

Werkstatt-
Tei le-Nr. für 

r'eferenz 
Beste11ungen 

referenz 
Bestellungen 

referenz 
Bestellungen 

referenz 
Bes tel I u ngen 

bei der D .P.D. bei der D.P.D. bei der D.P.D. bei der D.P.D. 

8 .0301 V 9761.06 8 .0305 W 9760.28 8 .0306 Z 9759.35 8 .0310 Z 9759.85 
A A A~Al 
B B 8.0307 Z 9760.86 A2 

CY 9759.58 cz 9758.17 A B 

DZ 9758.31 D 9758.16 B C 

Schraube DZ 9758.56 D' C D 

G E D E 
J 9760.04 E' E F 

K 9758.50 F Fl G 

L 9758.49 F' F2 H 

M 9758.36 G 9760.05 F F3 .1 

N r,z F4 K 

PZ 9758.41 HY H2 ' F5 9758.75 L 
1 

Schraube PZ 9758.57 H3 F6 9758.77 M 

oz 9758.38 J 9760.06 1 G NZ. 

K 1 H p 
1 

L J R 

M K s 
N L T 
p M u 
p• N 1 

R 9758.15 p 2 

s R 3 

T s 4 

u 9760.07 T 5 

u 
V 9758.76 
w 9758.1 8 
X 9760.85 

8.0302 Z 9758.59 
3A Sätze 8.0311 9759.86 

3B 9758.54 1 

3C H2 i 9760.25 
8 .0312 9758.09 

3D 9758.58 H3 A 

3E 1 B 

3F D' 

} 9759.82 

8 .0308 9760.09 C 

3G 9758.53 E' D 

F' 8.0309 A 9759.67 E 

p• B 9760.95 F 
G 
1 9770.01 
2 9770.02 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT •~rnr 
3 - WECHSELGETRIEBE 

Tiefenlehre QZ 
f1 53 ± 0,2 mm 

statt 61 ± 0,2 mm 

8.0301 W 

Werkzeugkasten fü"r Wechselgetriebe C2 und C3 

203C - 403 - 404 und davon abgeleitete Typen 

Bestehend aus : 

* A • Schlüssel zum Ausbau des Kupplungsgehäuses 
* B - Inbusschlüssel für Kreuzgelenk 
* CY • Ausz iehe, fü r T ochometerontrieb (Zange) 
* DZ - Ausz ieher für hinteres Gehäuse 

E · Schlüssel für \lutter des 4. Gangrades 
F - Abstü tz plotte für Kuge 11 ager der Antriebswel 1 e 

* C • Schlüssel für ~utter cler Antriebswel le 
H • Abstützpl atte für mittleres Kugellager 
1 - E instellgabel (Stärke 3,5 mm) 

*J - Zange für Sprengringe 
*K - Ausziehe, f;jr Kugellager cler Antriebswelle 
* L - Zentrierplatte fur Antriebswel le 
* M - Au sziehe, fü r das mittlere Kugellager (im Inneren 

des Schutzrohres) 
* N - Di stanzrohr fur hinteres Kugellager der Vorgele· 

gewel le 
0 • Lehre für dos Kugellager der Antriebswelle 

* PZ - T iefenlehre fur hinteres Kugellager 
* QZ - T iefen lehre für hinteres Kugellager (0' 53mm) 

R • Lehre für d.en Synchronring des 2 ./ 3. Ganges 
(35,6 mm) 

S - (32mm Schlüsselweite) Inbusschlüsse l 
T - Schalen für Ausziehwerkzeug des 4. Gangrade.s . 

ANMERKUNG - Die Zange 8.0301 CZ kann an 
Steife des Ausziehers 8.0301 C gefiefert 
werden. 

* Gemein same Werkzeu ge für Getri eb e C2 u nd C3. 

8.0302 Z 

Zusötz licher Werkzeugkasten zum Kasten 
8.0301 W für Getriebe C3. 

403 - 404 und davon abgeleitete Typen 

Bestehend aus : 
3A - Klemmgabel für den Synchronkörper, l. Gang 
38 - Einstell ehre für den Synchronkörper, 

2. Gang 
3C · Ausz ieher für d ie Antriebswelle 
3D - Inbusschlüssel (32mm Schlüsselweite) 
3E - Ausz iehschalen für mittleres Kuge llager 
3F - Werkzeug zum Sichern der Muttern 
3G · Auszieher für vorderes Kugellager der 

Vorgelegewel le. 

9.,o L _______________________ ..1 _________________ -;;:-7i;--: 
Erse t zt Se i t<, 03 01, B augruppe 3 Br. 1190 0 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT e ~J~r 
3 - WECHSELGETRIEBE 

Teile-Nr. 9761.06 

Werkzeugkasten für Wechselgetriebe C3. 

403 - 404 und davon abgeleitete Typen. 

8.0301 V. 
Bestehend aus : 

A - Schlüssel für Ausbau des Kupp lungs-
gehäuses. 

B - Aufsatz für Kardangelenk . 
CV - Abziehvorrichtung für Tachori tzel (Zange). 
DZ - Abziehvorrichtung für hinteres Gehäuse. 
G -Schlüssel für Mutter der Motorwelle. 
J - Sprengringzange. 
K - Abziehvorrichtung für Kugellager der 

Motorwelle. 
L - Zentrierplatte für Motorwelle. 
M • Abz iehvorrichtung für mittleres Kugellager. 
N - Distanzbüchse für hinteres Lager der 

Vorgelegewel le. 
PZ - Tiefenmes slehre für hinteres Kugel lag er. 
OZ- Tiefen lehre für hinteres Kugellager (0 53). 

ANMERKUNG - Die lange 8.0301 CV kann 
anstelle der Abziehvorrichtung 8 .0301 C 
geliefert werden. 

Für Arbeiten am Wechselgetriebe C3 eben­
falls den Werkzeugkasten 8.0302 Z benutzen. 

Teile-Nr. 9758.59 

Zusätzlicher Werkzeugkasten zum Kasten 
8.0301 V für WechselgelrielJe C3. 

403 - 404 und davon abgeleitete Typen. 

8.0302 Z 
Bestehend aus : 
3A - Feststel lgabel für den Synchronkörper, 

1. Gang. 
3B - Einstel lehre für den Synchronkörper 

2. Gang. 
3C- Abziehvorrichtung für d ie Motorwel le. 
30 · Inbussch lüssel (32 mm Sch lüsselweite) . 
3E - Abziehvorrichtung für mittleres Kugel lager. 
3F - Werkzeug zum Sichern der Muttern. 
3G - Abz iehvorrichtung für vorderes Kugellager 

der Vorgelegewell e. 

6-72 1190 D 
Ersetzt Seite 03 01 !2). Baugruppe 3. 
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SPEZIA L WER KZEUGE PEUGEOT -~J~JPJ 
TEILE-NR. 9760.28 - Werkzeugkasten für Wechselgetriebe - Vorderachsantrieb 

204 und davon abgeleitete Typen - 304 

K 

( 

8.0305 W 

Bestehend aus : ( E 

A Werkzeug zur Befestigung der Hauptwelle HY Werkzeug für die Montage und die Demontage 
1 

B Einstellehre für den Synchronkörper des 2. der Lager, bestehend aus : 
Ganges H1Z Platte 

cz Einstellehre für den Synohronkörper des 4. ~~ } Distanzscheiben 
Ganges 

D Einstellehre für die Spannung der Federscheiben J Zange für Tachometerbüchse und Sprengringe 
( 1. Montage) K Werkzeug zum Abziehen und zur Montage des 

D' E ins tel lehre für die Spannung der Federscheiben Rollenlagers der Hauptwelle 
(2. Montage) gelb L Dorn zur Montage des Blechverschlussdeckels 

E Einstellehre für die Spannung der Federscheibe M Spannflansch für die Ausgleichgetriebelager 
des Tachometerantriebsritzels ( 1. Montage) N Einstellehre für das Ausgleichgetriebe 

E' Einstellehre für die Spannung der Federscheibe p Dorn für die Montage der Sprengringe 
des Tachometerantriebsritzels (2. Montage} gelb ( 1. Montage) 

F Einstellgabel für Federscheiben P' Dorn für die Montage des Sprengringe 
11. Montage) (2. Montage) gelb 

F' Einstellgabel für Federscheiben R Dorn türdieMontagedesHauptwel len rollenlagers 
(2. Montage) gelb s Unterlegrohr für d ie Hauptwelle 

G Abzieher für die Lager der Antriebs-und T Distanzrohr 
Hauptwelle u Spl intausz ieher 

ANMERKUNG : Bei Arbeiten am Wechselgetriebe 886 ebenfalls den Werkzeugkasten 8.0312 verwenden. 

E rseut Seite 03 05 (2) und 03 06 ( 1 ), Baugruppe 3 Br 1190 D 



~J~re SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

TEILE-NR. 9759.35 

B.0306 Z 

Montagebock für Triebwerkblock - Benzin - oder 
Dieselmotoren und Wechselgetriebe 

204 und davon abgeleitete Typen-304 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT O~Hl 
8.0307 • Werkzeugkosten für Wechselgetriebe/ Vorderachsantrieb - J7 

s 

3 

Beste
0

hend ous : 

A - Schalen zum Ausziehen des vorderen Antriebs­
wellen-Lagers, 
bestehend aus : A 1 • Schalen 

A2 - Scheibe 
B - Schalen zum Ausziehen der Lager des Ausgleich­

getr iebege höuse s, 
bestehend aus : 81 • Schalen 

82 • Auflagelscheibe 
C - Lager-Abz ieher 
D - Werkzeug zum Einsetzen der Dichtungen der 

V orderach sgetr iebedeckel 
E - Werkzeug zum Austauschen der Si lentblöcke 

bestehend aus : 
El- Sche ibe zum Einsetzen des Silentblockes 
E2 • Bügel für den Ausbau 
E3-Scheibe zum Ausziehen des Si!entblockes 
E-4 • Schraube 
ES-Montagebügel 

F • Montagesatz für die Messuhr, 
bestehend aus : F T • U-T räger 

F2 • Schraube 
F3 • Verlängerung 
F-4 •Stützstange 
FS • Unterlage 
F6 - Schieberhebel 

6 

' 

G - Dorn für die Montage der Dichtung des vorderen 
Vorderachsgetr iebe-Deckels 

H • Schnellwaage zum Prüfen der Lagervorspannung 
J - Geschl iffene Büchse 
K • Mikrometer zum Ein stellen der Lagervor• 

spannung 
L • Einstellehre für Synchronkörper des 4. Ganges 
M • Werkzeug z um E instellen der Kegelradein-

gr ifftiefe 
Bestehend aus : M 1 • Messkörper 

M2 • Verriegelungsbüge l 
M3 • Taststift 

N • Dorn für d ie Mon,tage der Wechselgetriebelager 
P • Haltenabe der E insgon gswel le 
R • Abdrückbüchse für das vordere Lager der Hauptwelle 
S • Büchse zum Einstellen des se itl ichen Sp ieles 

des Ausgleichgetriebegehäuses 
T • Werkzeug für die Montage der Lager am Ausgle ich­

getr iebegehä use 
U • Werkzeug für die Montage der äusseren Lager­

köfige 
V • Messuhr 
W • lnbussch lüssel für das Kupplungsgehäuse. 

ANMERKUNG· Die Werkzeuge 8.0307 F5, 8.0307 F6 und 8.0307 V existieren bereits im Werkzeugsatz für den 
048 unter den Nummern 8.0504 A, 8.0504 B und 8.0504 C und werden nicht mit diesem Werkzeugkasten 
geliefert . Freie Fächer stehen hierfür iedoch zur Verfügung, sofern diese Werkzeuge, wie die empfohlenen 
Sprengringzangen Facom Bezugsnr. 197. 14 und 179.16, mitbestellt werden. 

Spez ialwerkzeuge 11 90 D 



~J~~e SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

8.0308 • Abstütz.vorrichtung für Wechselgetriebe/ Vorderochsontrieb 

J7 

8.0309 A 

Schlüssel für den Anlass-Sperrschalter am 
ZF-Wec hse lgetriebe. 

404 ZF 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 8~HT 
Teile-Nr. 9760.86 - Werkzeugkasten für WechselgetriebeNorderachsantrieb - J7 

8.0307 Z 

Bestehend aus : 
A - Schalen zum Abziehen des vorderen Antriebswellen­

lagers. 
bestehend aus - A1 - Schalen 

A2 - Dorn. 
B - Schalen zum Abziehen der Lager des Ausgleich­

getriebegehäuses. 
bestehend aus - 81 - Schalen 

82 - Auflagescheibe. 
C - Lager-Abziehvorrichtung. 
D • Werkzeug zum Einsetzen der Dichtungen der 

Vorderachsgetriebedeckel. 
E - Werkzeug zum Au;tauschen der Silentblöcke 

bestehend aus - E1 - Scheibe zum Einsetzen des 
Silentblockes 

E2 - Bügel für den Ausbau 
E3 • Sdleibe zum Abziehen des 

Si lentblockes 
E4 - Schraube 
ES • Montagebügel. 

F - Montagesatz für die Messuhr. 
bestehend aus - F1 - U • Träger 

F2 • Schraube 
F3 - Verlängerung 
F4 • Stützstange 
F5 - Unterlage 
F6 • Schieberhebel. 

... _..:;,. 

G - Dorn für die Montage der Dichtung des vorderen 
Vord ernchsgetri ebe-Oeckels. 

H - Schnellwaage zum Prüfen der Lagervorspannung. 
J - Geschliffene Büchse. 
K - Mikrometer zum Einstel len der Lagervorspannung. 
L - Einstellehre für Synchronkörper des 4. Ganges. 
M - Werkzeug zum Einstellen der Kegelradeingrifftiefe. 

bestehend aus • M1 - Messkörper 
M2 - Verriegelungsbügel 
M3 - Taststift. 

N - Dorn für die Montage der Wechselgetriebelager 
P - Haltenabe der Eingangswelle. 
R - Abdrückbüchse für das vordere Lager der Hauptwelle. 
S - Büchse zum Einstellen des seitlichen Spieles des 

Ausgleichgetriebegehäuses. 
T - Werkzeug für die Montage der Lager am Ausgleich-

getriebegehäuse. 
U - Werkzeug für die Montage der äusseren Lagerkäfige. 
V - Messuhr. 
W - Inbusschlüssel für das Kupplungsgehäuse. 
X • Montagering für vord. Hauptwellenlager BC3. 

ANMERKUNG - Die Werkzeuge 8.0307 F5, 8.0307 F6 und 8.0307 V existieren bereits im Werkzeugsatz 048 
unter den Nummern 8.0504 A2, 8.0504 C und 8.1504 und werden nicht mit diesem Werkzeugkasten geliefert. 
Freie Fiicher stehen hierfür jedoch zur Verfügung, sofern diese Werkzeuge, wie die empfohlenen Sprengringzangen 
Facom Bezu!Jf,nr. 197. 14 und 179.16, mitbestellt werden. 

Ersetzt Sei te 03 07(2) und 03 08, Baugruppe 3 . 1190 D 



~J~re SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

Teile-Nr. 9760.09 - 8_0308 Abstützvorrichtung für WechselgetriebeNorderachsantrieb. 

J7 

Teile-Nr_ 9759.67 

8.0309 A 

Schlüssel für den Anlass-Sperrschalter am ZF-Getriebe 

(1. Montage) . 

404 Z F - 504 ZF. 

Teile-Nr. 9760.95 

8.0309 B 

Sch lüssel für den Anlass-Sperrschalter am ZF-Getnebe 
(2. Montage) . 

504 ZF. 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 8 ~J~!'' 
8.0310 Z • Werkzeugkasten für Wechselgetriebe BA7 

404 und abgeleitete Typen 
504 

~ 

Bestehend aus : 

A • Dorn für Lager und Dichtring Spi im hinteren 
Gehäuse, bestehend aus : 
A1 • Dorn zum Ein- und Ausbau des Nadellagers 

Nodella 
A2 • Ring zum Einbau des Dichtringes Spi 

B • Einstellehre für 2. Gangrad 
C . Einstellehre für Synchronkörper des 4. Ganges 
D . Montagering 
E • Montagebüchse _für Houptwe l lens icherungs ring 
F - Messuhrhalter (Mikrometer) 
G • Distanzbüchse 
H . Zange für den Ausbau der Tochometerbüchse 

und den Einbau der Sicherungsringe 
J . Messuhrverlängerung 
K . Sicherungsplatte 
L • Sicherungswerkzeug 
M . Splinttreiber mit Plastikhülle 
HZ . Stützplatte für die Presse 
P . Schlüsselansatz für die Mutter der Hauptwelle 

Ersetzt Seite 03 10(1), Baugruppe 3 

R • Ausziehscholen der Lager der 
Vorge legewefle 

S • Dorn zum E inbou der Lager der 
V orge legewel le 

T • Dorn zum E in bau des Sicherungsringes 
der Vorgelegewelle 

U • Büchse zum Einbau des Lagers und des 
Sicherungsringes der Antriebswelle 

STANDARDWERKZEUGE FACOM 

1 - lange Stecknuss von 13 mm (J 13L) 
2 - Inbusschlüssel (JT 8) 
3. Inbusschlüssel (JT 6) 
4 - Inbusschlüssel (JT 5) 
5. Reduktionsstecknuss 112• 3/ 8• (S230) 

Diese Werkzeugt werden nicht mit dem 
Werkzeugkosten geliefert, jedoch ist deren 
Einordnung an den h ierfür freigelassenen 
Stellen möglich. 

Spezialwerkzeuge• Ref. Nr. 1190D 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

8.0311 

Montagebock für das Getriebe BA7 

404 und davon abgeleitete Typen 
504 

8 .0312 

Zusatzwerkzeugkosten zum Werkzeugkosten 
8.0305 W für Wechselgetriebe B86, bestehend 
aus : 

A - Abstütz-Werkzeug (eins tel lbor) fü r die Haupt· 
welle 

B - Ring zum Ein• und Ausbau des Nadellagers 
und zum Ei nbou des Sicherungsringes der 
Hauptwe lle 

C - Einstellehre für d ie Spannung der Feder­
seheibe an der Houptwel le a n der Node 11 o­
gersei te. 

D - Einstellehre für den Synchronkörper des 
1./2. Ganges 

E • Einste llehre fü r den Synchronkörper des 
3./ 4. Ganges 

F - Andrückplotte 
G - Ring zum Ein bau der Lager des Ausg leich­

getriebes 

STANDAROWERKZEUGE FACOM 

1 • Stecknuss fü r Sch li tzschrauben SS 14 
2 - Flachschlüsselansatz, 36 mm (Ref. 20) 

Dieses Werkzeug wird nicht mit dem Werk­
zeugkosten geliefert, jedoch ist seine Ein­
ordnung an den hierfür freigelassenen Stellen 
möglich. 



SPEZIALWERKZEUGE 

Ref. 1190 D 

10 · NACHTRAG 

Dieser Nachtrag ersetzt folgende Seiten 

Baugruppe Seite 

4 

04 04 

• Baugruppe 4 Verzeichnis und Anwendung 

- Seite 04 03. 

NEUE SEITEN 

Änderungen 

Doppelseite, Verzeichnis und Anwendung-Tabelle. 

Der Schlüssel 8.0406 wird Z durch Ersetzen seines T-förmigen Endstücks 
durch einen Sechskant, der das Anziehen von Schrauben im Anzugsmoment 
ermöglicht. 

9-71 Dieses 8/arr .hinrer dem Baugruppenverzeichnis ablegen. 

Prlnted in F ranoe 



SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

Teile-Nr. 
für Bestel lungen Werkstattreferenz 203 403 404 204 504 

bei O_P_D_ 

9760.43 8.0403 U* X X X X 

8-0403 WZ*" X X X X 

9760.96 8.0406 Z X X X 
( 

9759.36 8.0407 X 

. Ersetzt 8.0402 Z und 8 .0403 X, die nicht mehr hergeste l lt werden . 

• • Sau zur UmändeNng von 8.0403 X in 8 .0403 U. 

9-71 

Ersetzt vo r hergehende Tabelle 

e 
304 · D3A D4A D48 J7 

Spezialwerkzeuge 1190 D 

Die Bestellungen für Spezialwerkzeuge an die D.P_D. dürfen 

nur auf einem weissen Bestellschein 502 und unter Angabe 

der Teile-Nr. gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Teile-Nr_ sind auf dem violetten 

Bestellschein 523 zu bestellen. 
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KRAFTÜBERTRAGUNG 

1 Tabelle 

Teile-Nr. 
Nerkstatt für 
referenz Bestellungen 

bei D.P.D. 
/ 

8.()403 U 9760.43 i .. 
AZ 
K 

1 

L 
M 
N 1 

p 

R 9760.41 
s 9760.42 

8.0403 wz 
K 
L 
M 
N 
p 

R 9760.41 
s 9760-42 

8.0406 Z 9760.96 

8.0407 9759.36 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT -~~Ir 
4 - KRAFTÜBERTRAGUNG 

Teile-Nr. 9760.43 
Vorrichtung fü r den Aus- u . E.inbau des mittleren Nadel lagers im Gelenkwellenrohr. 
203 - 403 - 404 und davon abgeleitete T ypen · 504. 

f~ . =€ t~ j i; ,.·~====~tTJ=4:i 

s.0403 u• 
Bestehend aus : 
AZ • Auszie hspindel 
K - Aufgeschraubter Auszieher 
L Montage-Auflagefläche 

N - Ei nste 11-Verschiebering 
P - Zentrierbüchse 
R - Halteschafen fü r das Verbindungsrohr 

M - Stützscheibe S • Halteplatte für die Längs-Kraftübertragungswelle 

8.0403 wz 
Vorrichtung zur Umänderung eines alten Werkzeuges 8.04-03 X in 8.0403 U. 
203 - 403 - 404 und davon abgeleitete Typen · 504 

Bestehend aus : 
K - Aufgeschraubter Auszieher 
L - Montage-Auflagefläche 

P • Zentrierbüchse 
R • Halteschalen für das Verbindungsrohr 

M • Stützscheibe 
N • Einstell-Verschiebering 

S - Halteplatte für d ie Längs-Kraftübertragungs-welle. 

Die Ausziehspindel © 18 mm, länge 330 mm mit einem Gewinde von 150 Steigung auf einer Länge 
von 140 mm ist auf das Ende der Ausziehspindel des Werkzeuges 8.0403 X zu schweissen , die vorher am Montage­
Ansatz abgesc hnitten wurde. 

• E rsetzt d ie Werkzeuge 8.0402 Z und 8.0403 X, die nicht mehr hergest e llt we rden. 

Ersetzt Safte 04 03(1} und 04 04, Baugru ppe 4.. Spezialw-erl< zeuge - 1190 0 



·1~~r e SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

~ 

Teile-Nr. 9760.96 

8.0406 Z 

Gelenkschlüssel für Inbusschrauben am Schub­

rohrgelenk. 

203 - 403 - 404 und davon abgeleitete Typen. 

Teile-Nr. 9759.36 

8.0407 

Gelenkwellenha lter. 

204 und davon abgelei tete Typen. 



9-71 

Teile-Nr. f ür 
Bestellungen 

an DPD 

9758.82 

9758.83 

9758.86 

9758.87 

9758.01 

9760.10 

9760.83 

9758.97 

9759.20 

9759.27 

9759.24 

Werkstatt­
referenz 

8 .0501 

8 .0502 

8.0504 Z 

8.0505 Z 

8.0507 Z 

8.0508 Z 

8.0513 

8.0514 

8.0515 

8.0516 

0.0518 Y 

8.0519 

8.0520 X 

8.0521 Z 

8.0523 

8.0524 

8.0525 

Ersetz t vorhergehende Tabelle 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

203 

Ql 
C 
·;;; 
:::, 
0 
E 
:::i 

X 

X 

X 

X 

~ ~ Ql 

Ql C 
.!:'. ~ ·v; 
~ :::, 
Ql 0 
o f- E 
.D · -<r. __J 

X 

X X 

X 

X 

X 

X 

X 

403 

Ql .., 
-~ ~ 
Ql Cl. 

<ii > 
..8' 1-
<r. 

X 

X 

X 

X 

X 

Ql 
C 
·;;; 
::::, 
0 

E 
-' 

X 

X 

X 

404 

Ql .... 
Ql C 

·äi ~ 
~? 
.D 
<r. 

X 

X 

X 

X 

0 
204 1 504 1 304 1 D3A I D4A I D48 1 J7 

1 X X X 

X X X 

X X X 

X X 

X 

X 

X 

X 

X X 

X X 

Spezialwerk zeuge 1190 D 

Die Bestellungen für Spezialwerkzeuge an die D.P.D. dürfen 
nur auf einem weissen Bestellschein 502 und unter Angabe 
der Teile-Nr. gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Teile-Nr. sind auf dem lilafarbenen 
Bestellschein 523 zu bestellen. 



0 SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

HINTERACHSGETR IEBE - HINTERACHSE 

Tabelle 

Tei1e-Nr. für Teile-Nr. für Teile-Nr. für Tei le-Nr. für 
Werkstatt- Bestellungen Werkstatt- Bestellungen Werkstatl- Bestellungen Werkstan- Bestellungen 

referenz an DPO relerenz an DPD referenz an DPO referenz an DPO 

1 

8.0501 8.0516 8.0520 X 9760.83 8.0521 Z 9758.97 
AlZ 9758.19 A 

8.0502 8.0518 Y 9758.01 AY A2 81 
A A3 BZ 82 

8.0504 Z 8Z A4 .B3 

IA1 9759.28 C B B4 

A ] A2 9758.78 oz C Cl 
A3 EY D C 

C2 
C 9758.77 F E C3 

G F C4 
H G D 

Satz J Hl E 
K H2 F 

r1 1 
L H H3 {G 1 

A A2 9758.75 M H4 G G2 
A3 J 1 

JK1 2 
KZ(2 3 

8.0505 Z 9758.82 K3 4 
1 Ll 
K S~tze L2 
Kl L L3 
L 8Z 

1 
L4 

M E2Y 9759.52 L5 
N F 

1 
M 

0 G N Satz 
p p 

Q 9758.81 
QY~1 

B4 } 9758.98 E2Y G 
H igi J 9758.02 

9760.84 
K R 
L sz 8.0523 9759.20 
M T A 

8.0507 Z 9758.83 B 
C 

8.0508 Z 
A 
BC 
DE Sätze 8 .0524 9759.27 
F 8.0519 9760.10 

A A 
B K3 l 9760.44 

B 
C 02 C 

8.0513 9758.86 D 03 0 
E sz E 

8.051 4 9758.87 F T 

8.0515 8.0525 9759.24 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT .0 
REFERENZ 

1 TEILE-Nr. 
Nr. 

FENWICK 

8.0501 

8.0502 

8.0504 Z 

9758.82 8.0505 Z 

9758.83 8.0507 Z 

8.0508 Z 

9758.86 8.0513 

9758.87 8.0514 

8.0515 

8.0516 

9758.01 8.0518 Y 

9760.10 8.0519 

9760.45 8.0520 Y 

9768.97 8.0521 Z 

9759.20 8.0523 

9759.27 8.0524 

9759.24 8.0525 

VERZEICHNIS UNO ANWENDUNG 

ll 
C .. 
::> 
0 
E 

_J 

X 

X 

X 

X 

203 

41 

4i 
~-= ~ 
~ a. 
Cl >-_g,1-

<i 

X 

X 

X 

X 

ll 
C .. 
::> 
0 
E 

_J 

403 

ll 
+-
«> 
+- C 
"ij Cl 

- a. 
Cl >-_g,1-

<i 

X I X 

X X 

X 

X 

X 

X 

X 

II:} 
C .. 
:::1 
0 
E 

_J 

X 

X 

X 

404 

«> 
~ 
+- C 
·- 41 
~ a. 
II> >-_g, 1-

<i 

X 

X 

X 

X 

204 1 504 1 304 1 D3A I D4A I D48 1 J7 

X X X 

X X X 

X X X 

X 

X 

X 

X 1 
X 

X X 

X X 

9-70 ";::-:=:::=~:--:-:------1.._...L_L-1_.....1.._L_L_j__.l__L_j _ _J_ _ _L_J 
E, setzl vorher_9ehe nde T o:bell e Br. 1190 D 

Die Bestel lungen für Spezialwerkzeuge an die D.P.D. 

dürfen nur auf einem weissen Bes tellschein 502 und unt er 

Angabe der Teile-Nr. gemacht werden. 



0 SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

HINTERACHSGETRIEBE - HINTERACHSE 

REFERENZEN FENWICK - DPD 

Nr. FENWICK TEILE-Nr. 1-fr. FENWICK TEILE-Nr. Nr. FENWICK TEILE-Nr. Nr. FENWlCK TEILE-Nr. 

8 0501 8 0516 8 0520 Y 9760.45 8 0521 Z 9758.97 

rAJZ 9760.19 A 

8 0502 8 0518 Y 9758.01 AY A2 81 

A IA3 BZ 82 

BZ A4 83 
8 0504 Z 8 84 

[Al 9759.28 C C Cl 
A A2 9758.78 DZ D C2 EY C A3 

F E CJ 
C 9758.n G F C4 

H 
G D 

J Hl E 
Satz 

K H 
H2 F 
H3 { GI 

A{:i } 
L 

H4 G G2 
9758.75 M 

J 1 

[ K 1 2 
KZ K2 3 

8 0505 Z 9758.82 K3 4 
1 

r K Sätze 
L2 

Kl 1 

L L3 
L BZ L4 
M E2Y 

9759.52 L5 
N F M Satz 
0 

: 
G N p p 84 } Q 9'758.81 E2Y rl G 9758.98 
H QZ Q2 
J 

9758.02 Q3 
K R 
L sz 8 0523 9759.20 M T A 

8 0507 Z 9758.83 B 
C 

8 0508 Z A 
BC 

Sätze DE 8 0524 9759.27 
F 8 0519 9760.10 1 A 

A K3 l 97~-~ 

8 
B Q2 C 
C Q3 D 

8 0513 9758.86 D sz E 
E T 

8 0514 9758.87 F 8 0525 9759.24 
8 0515 



SPEZIALWERKZEUGE 

Ref. 1190 D 

NACHTRAG Nr. 7 

Dieser Nachtrag ersetzt d ie folgenden Seiten : 

Baugruppe Seite 

5 

05 15/16 

- Verzeichnis und Anwendung, Baugruppe 5 

• Baugrup pe 5 - OS 15. 

NEUE SEITEN 

Änderungen 

Doppelseiten, Verzeichnis und Tabellen. 

8,0520 Y wird X durch Hinzufügung des Halters für Messuhr 04 
zum Einstellen des Zahnflankenspiels an Hinterachsgetriebe ohne 
abnehmbare Wink el. 

9-71 Diese Seite hin rer dem I nhalu veneichnis ablegen. Printed in France 



0 
w 

"' ~ w 
a. 

10-69 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 0~J~r 
5 - WECHSELGETRIEBE/ VORDERACHSANTRIEB 

@üESi] ( 1 

Erselzl Seite 05 01, Baugruppe 5 

8.0501 

Ausz ieher für den hinteren Gehäusedecke l 

D3A - D4A - D48 

8.0502 

Werkz.eug xum Einst ellen des Kegelrodantrie• 
bes 

D3A - D4A - D4B 

8.0504 Z 

Werkzeug xur Kontrolle des Zohnflonkenspiels 

D3A - D4A - D4B 

bestehe nd aus 

A - Halter, bestehend aus : 
A 1 - Haltes pindel 
A2 - Halterung 
A3 • Schraubzwinge 

C - Sch iebehebel 

Spezia lwerkzeuge• Ref, Nr. 1190 
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SPEZI Al WERKZEUGE PEUGEOT 01JIJ 
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S - H IN TERACHSE 

8.0505 Z 

Werkzeugkosten für Hinterac hse mit gesch los­
senem Gehäuse. 

203 C - 403 - 404 und davon abge le itete Typen. 

Bestehend a us : 

- Dorn zum Einsetzen der äusseren Kugel lo­
gerI inge_ 

K - Montagewerkzeug, zur Eins te llung des 
Sd meckenrodes, versehen mi t Passst iften 
Kl . 

Kl - Passstifte für die Einste l lung der Hinter­
a chse 203 C - 403 - 404 

L - Sponnbride fü r Montagewerkzeug 

M - Stützbride für Kugellager 

N - Tiefen lehre 

0 - Zwischens tücke (4) 

P - Halteplatten (2) 'für vorde re Anschlagplatte. 

Q - Passst ifte für Nutzfahrzeug 403 und 404 mit 
Hinterachse mit gesch lossene m Gehäuse. 

8.0507 Z 

Abzieher für Sc hrumpfring u nd Radochs-Lager. 

203-403 -404 und davon abgelei te te Typen. 

Spez iolwerkzeuge 1190 D 



IJ!~0 SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

8.0508 Z - Werkzeugkasten für Hinterachsgetriebe mi t Gehäuse aus Guss 

Von 203 und 403 abgele itete Typen 

Bestehend aus 

A - Zentrierwerkzeug fü r das Tel lerrad des Hinterachsantriebes (2) 

B - C - Werkzeug zum Ausbau der Ausgleichgetriebelager 

D - E - Montagescheiben für d ie Ausgleichgetriebe lager (2 Sätze) 

F - E instel lehre für das Hinterachsgetriebe. 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 0 ~J IJ') 
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Erset zt Seile 05 14 ( 1 ), Baugruppe 5 

8.0513 

Auszieher für den Ölfangring der hinteren Achs­
wel le 

203, 2. Modell - 403 - 404 

8.0514 

Auszieher für den Ölfangring der· hinteren Achs­
welle 

203 abge leitete Typen • 403 - 404 

8.0515 

Schlüsse t für d ie Mutter des Kugellagers der hin• 
teren Achswelle 

203 - 403 

8.0516 

Schlüsse l für die Mutter des Kugellagers der hin• 
teren Achswelle 

203 abge le itete Typen und 403 

Spezialwerkzeuge• Rel. Nr. 11 90D 



1Jlf'10 SPEZIALWER KZEUGE PEUGE OT 
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8.0618 Y 

Werkzeugkos ten fü r Hinterradnaben 

204 und davon abge lei tete Typen, bestehend aus: 

A - Gewindespindel 

BZ - Abziehvorrichtung für Lager 
C - Aufpressdorn 
DZ - Unterlegwerkzeug 
EY • Auszieher für Lagerri nge am hinte ren Achs­

schenkel 
F - Distanzring für den hinteren Aufpressdorn 

C 
G - Distonzr ing für das Unterlegwerb:eug DZ 
H - E instellehre für Kege !rollen lager 
J - Dorn zum Einbau der Rodno be 
K - Ansatz für Montage der öusseren Logerringe 

der Kegel rollen loger 
L - Auszieher für öussere Lagerringe der Ke ­

gelrol len lager, bestehend a us 
L 1 - für inneres Log e r 
L2 - für ciusseres Lager 

M • Distanzring für Unterlegwerkzeug DZ für 
Kege lrol len loger 

8.0519 

We rkzeug zum E in- und Ausbau e iner hinteren 
Halbachse J7 

bestehend aus 

A - Hoher 
8 - Spannschraube 
C - Distonzscheibe 
D • Ha,ltebügel für Federstäbe 
E . Keil 

F - einste l lbare Führungsp latte 

ANMERKUNG - Der Halter A wird m;t einem 
Fuss von 30 mm fJ geliefert, der nicht ange­
schweisst ist_, um j e nach Verwendung des Wa­
genhebers bearbeitet werden zu können. 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 0~Jr· 
Teile-Nr. 9760.83 - Werkzeugkasten für Hinteraonse mit Hypoidgetriebe 

404 abgeleitete Typen 504 

8.0520 X 

Bestehend aus : 

AZ • Messlehre zur Kont rol le der Kegelradeingrifft iefe, 
bestehend aus : 

B 
C 

D 
E 

A1Z · Körper 
A2 · Kontrollstih 
A3 · Haltebügel 
A4 • Distanzbüchsen 
Aulpressdorn für Ausgleichsgetriebelager 

• Aufpresswerkzeug für hinteres Kegelrollenlager am 
Antriebskegelrad 

- Halteplatte 

1-1 F Q G 

Schutzring für d ie Dichtung des Antriebskegelrades 
Sicherungswerk zeug 
Aufpressdorn für d ie Dichtung des Antriebskegel­
rades 

W1 IJ H 

:) 
w 
a,11 

Abziehvorrichtung für Ä-Jsgleichsgetriebelager, 
bestehend aus : 
H1 • Abziehschafen (Satz) 
H2 • Abstützplatte 
H3 - Abstützsäulen 
H4 • Sechskantansatz für Inbusschrauben 

J Kontrollmutter 
KZ . Mikrometer, bestehend aus : 

K1 - Messuhrhalter 
K2 - Verlängerung der Messuhr 
KJ - Taststih 

L - Werkzeug zum Abziehen und Einsetzen der Aussen­
ringe der Antriebskegelradlager, bestehend aus : 
L 1 • Schraubptatte 
L2 - Vordere Abstützscheibe 
l3 - Vorderer Abzieher 
L4 - Hinterer Abzieher 
L5 - H intere Abstützrnutter 

M - Ansarzwerkzeug für das Antriebskegelrad 
N SchlüsselallSatz für d ie Mutter des Antriebskegel­

rades 
P - Abstüt zbügel für Ausgleichgetriebelager 
QY - Montagevorrichtung für Messuhr, bestehend aus : 

Q1 - Messuhrhalter 
Q2 - Halt espindel 
Q3 - Verstellbarer Messuhrhalter 
Q4 - Messuhrhalter 

R - Prüfgerät für das Zahnflankenspiel 
SZ - Abziehschalen iür das h intere Lager des Antriebs­

kegelrades 
T - Dorn zum Einbau der ~itlicnen Dichtungen 

ANMERKUNG - Die Messuhr wird nicht mit diesem Werkzeugkasten geliefert, jedoch ist für ihre Einordnung ein Platz 
freigelassen. 

9
-
71 ~;;;;;-Sei~06~~i,;;-;;;:iö~siiii':--;;-::;;.;;;;;;:-------------------------------~-----J Ersetzt Seite 06 15 (2 1 und 0 5 16 (21, Baug ruppe 5 Spezialwe rk zeuge 1 190 D 



~J1r0 SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

8.0521. Z 

Teile-Nr. 9758.97 - Werkzeugkasten für Hinterradnaben 
504 

Bestehend aus : 

A - Haltevorrichtung für die Radnabe (2-teilig) 
BZ - Abziehwerkzeug für den Achsschenkel am hinteren Längslenker, bestehend aus: 

B2 - kurze Schraube für Achsschenkel der 1. Montage 
81 - lange Schraube } 

B3 - Auflageplatte 
B4 - Platte für Achsschenkel der 2. Montage 

C - Vorrichtung zum Aus- und Einbauen der Radnabe und des Radnabenlagers, bestehend aus : 
C1 - Schraube 
C2 - Mutter 
C3 - Abstützplatte 
C4 - - Abzieher 

D Schlüsselansatz für die Achsschenkelmuner 
E Montagedom für die Radnabendichtringe 
F. Sicherungswerkzeug 
G Abziehvorrichtung zum Abziehen der Radnabe von der Antriebsgelenkwelle, bestehend aus: 

G1 - Bügel (mit der Schraube C1 zu benützen) 
G2 - Einsatz zu 2 Schrauben 

1 - Stecknuss K36 
2 - Stecknuss JT8 

STANDARDWERKZEUGE FACOM 

3 - Reduktions.stecknuss S230 
4 - Vergrösserungsstecknuss S232 

Dieses Werkzeug wird nicht mit dem Werkzeugkasten geliefert, jedoch ist seine Einordnung an den 
hierfür freigelassenen Stellen möglich. 
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© 

8 0523 

Kontrollehre für hinteren Strebenorm 
504 olle Typen 
Bestehend aus : 

A - Einheit 

B - Befestigungs.schraube und Z entri ersc hroube 

C - Kontrol lstob 

8.0524 

Kontrol lehre für h interen Strebenorm und vorderen 
Drei eckquerl enker 
204 und davon abgeleitete Typen - 304 Bestehend 
aus : 

A - Einhei t 

B - Befestigungsschraube und Zentr ierschraube 
für hinteren Strebenorm 

C • Kontrollstab für h i nteren Strebenarm 

D - Satz zu zwei gekrümmten Broschen für Lager 
des vorderen Drei eckquer lenkers . 

E - Kontro l lstopfen für vorderen Dreieckquer­
lenker. 

8,. 1190 D 
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8.0525 

Kon trollehre für hin teren Achsschenkel 

204 und davon abgeleitete Typen - 304 

( 



SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 
VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

Teile-Nr. 
anz uwenden bei 

Wer kstattre ferenz 
Bestell ungen 203 403 404 204 504 

an die DPD 

9758.91 8.0601 X X X 

8.0602 Z 

9758.96 8.0603 Z X X 

9758.60 8.0605 X 

9759.69 8.0605 Z X 

' 9759.71 8.0606 Z X 

9759.39 8.0607 X 

9760.57 8.0607 Y X 

9759.13 8.0608 X 

9760.65 8.0609 Y 

9760.47 8.0610 X 

9759.16 8.0611 X X 

9760.82 8.0612 

' 
' 

1 

; 

3-71 

Ersetzt die Tabe lle vom 3.70 

304 03A D4A 

X X 

X 

X 

0 
D4B J7 

X 

X 

X 

X 

Br. 1190 D 

D ie Bestellungen für Spez ialwerkzeuge an d ie D.P.D. 
dürfen nur auf einem weis sen Beste 11 sche in 502 und 

unter Angabe der Teile-N r . gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Teile-N r . s ind auf dem l ilafarbenen 

Best e llschein 523 zu beste! len. 



0 SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

Vorderachse 

Tabelle 

Te ile-Nr. Teile-Nr. Te ile-Nr. 
Werkstatt- anzuwenden Wekstatt- anzuwenden Wekstatt- anzuwenden 

referenz be i referenz bei referenz bei 
Bestellungen Beste! lungen Bestel lungen 
an d ie DPD an die DPD an d ie DPD 

8.0601 9758.91 Satz 8.0609 Y 9760.65 
A 

8.0602 Z 

l 
B 

A F3 C 
B F4 9759.70 D 
C H E 9760.15 
D F 
E G 
F H 
G (11 J J2 

8.0607 9759 .39 
J3 

K 
L 

8.0603 Z 9758.96 8.0607 Y 9760.57 {Ml 
A B 

M M2 

B C 
M3 

C D N 9759.90 

D E 
p 9760.64 

E F 
F 

Satz 

8.0605 9758.60 8.0610 9760.47 
E } 9760.61 
F 

8.0605 Z 9759.69 
C 
D 

8.0608 X 9759.13 8.0611 9759.16 
8.0606 Z 9759.71 A 9760.12 

A 
B !Cl 

9760.13 8.0612 9760.82 
B 9758.64 A 
C CZ C2 B 
D 9758.61 C3 9759.14 C 
E D D 

r E 
F2 F 9758.66 

FZ F3 G 9758.67 
F4 9758.62 H 9759.54 

G 9760.11 j 9760.14 
H 9758.63 
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SPEZI Al WERKZEUGE PEUGEOT 0~~~1 
6 - VORDERACHSE 

8.0601 

Abz iehwerkzeug für die vordere Radnabe 

203 l. Modell 

Abz iehwerkzeug für die Radachse 

203 • 403 • 404 und davon abgeleitete Typen. 

8.0602 Z 

Werkzeugkasten für d ie vordere Radnabe 

O3A - D4A- O4B 

Bestehend aus : 

A • Abziehkörper 
B - Schalen für die Radnaben O3A - O4A 
C - Ansatz für d ie Scha len B 
D - Schalen für die Naben lager D4B 
E • Ansatz für die Schalen D 
F • Anpressgabel des Abziehers 
G • Ausz ieher für Lenkhebe I und untere Kugel­

gelenk 

8 .0603 Z 

Werkzeugkasten zur Überprüfung der Achsschen­
kel 

203 - 403 und davon abgeleitete Typen 

Bestehend aus : 

A - Lehre 
B • Zusatzbuchse 

C - Satz von 2 Prüflehren R und L (1 Strich) 
203 und davon abgele itete Typen (1. Montage) 

D - Satz von 2 Prüf lehren R und L (2 Striche} 
203 und davon abgeleitete Typen (2. Montoge) 
403 und davon abgeleitete Typen (l.Montage) 

E - Satz von 2 Prüflehren R und L (3 Striche) 
203 und davon abgeleitete Typen (3. Montage) 
403 und davon abgeleitete Typen (2. Montage) 

F - Exzentrischer Prüfbolzen. 

S~z iolwerkzeuge 1190D 
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8.0605 

P rüflehren für Lenkhe be l on vorderen Achs­
schenkeln 1. Montage 

404 und davon obgel e itete Typen 

A • P rüflehre für rechte n Achsschenkel 
B • Prüflehre für l inken Achsschenkel 

8.0605 Z 

Werkzeugkosten zur Kontrolle der Lenkhe be l 
on vorderen Ach sschenke ln. 

404 und davon abgele ite t e Typen 

Dieser Werkzeugkost en wird geliefert mit : 

C - Doppel-Prüfleh re für I in ken und recht en 
vorderen Achsschenke l 2. Montage 

D • Exzen tr ischem P rüfbolzen 

Die freien Fächer si nd für die bereits erworbenen 
oder unter der Nummer 8.0605 zu beste llenden 
Prüflehren A und B bestimmt. 

8.0606 Z 

Werkzeugkosten für vordere Radnabe 
204 und davon abgeleitete Typen - 304 

Bestehend a us : 
A • Sponnwerkzeug für d ie Radnabe 
B • Schl üsselansatz für Mutter des Achssche n­

ke I s ( l. Montage) 
C - Werkzeug zum Lösen der Achsschenkel­

mutt er-Sicherung 
D • Werkzeug zum Sichern der Achsschenkel • 

mut te r 
E • Werkzeug für die Montage der Dichtringe 

der Rodnoben 
FZ - Werkzeug für den Aus- u. E inbau der Rad­

naben und Radlager, bestehend ous : 
fl • Schraube 
F2 • Mutter 
f3 - Radnaben-Abz ieher für ei nteil igen 

Achsschenke l (2. Montage) 
F4 • Auflogeplotte 

G • Abz iehschroube für Nabe am Achssche nkel 
( 1. Montage) 

H • Schl üsselansatz fü r die Mutter am ei nte i l igen 
Achsschenkel (2. Montage) . 9.7o L ________________ .J.._ ___________ ---;,~~ 

Ersetzt Se ile 06 05 und 06 06, Baugruppe 6 Br. 1190 D 
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8.0607 

A - Doppel-Prüf! ehre zur Kontrolle von recht en 
und l inken Lenkhebeln an vorderen Achs­
schenke ln 1. Montage. 

204 und davon abgeleitete Typen. 

8.0607 Y 

Werkzeugkasten zur Kontrolle des vorderen 
Achsschenkel. 
204 und davon abgeleitete Typen - 304 
Dieser Werkzeugkasten wird gel iefert mit : 
B • Prüflehre für Lenkhebef am einteil igen 

Achsschenkel links (2. Montage) 
C - Prüflehre für Lenkhebel am einteiligen 

Achsschenkel rechts (2. Mootage) 
D - Befestigungsschrauben der Prüflehren B und 

C am einteil igen Achsschenkel. 
E - Prüflehre für Befestigungskegelzapfen des 

unteren Kugelgelenkes am linken Achssehen -
kel 

F • Prüfl ehre für Befest igungskegelzapfen des 
untereri Kugelgelenkes am rechten Achsschen­
kel 

Das fre ie Fach is t für die bere its erworbene oder 
unte r der Nummer 8.0607 zu beste llende 
Doppel lehre A best immt. 

8.0608 X 

Werkzeugkasten für Vorderachse 
J7 

Bestehend aus : 
A - Vordere Ha ltehaken 
B - Hintere Haltehaken 

CZ- Schlüssel zum Einsetzen der vorderen 
Stossdömpfer, bestehend aus : 
Cl - T-Schlüssel 
C2 - Verlängerung 
C3 • Sch I ü sselan sotz 

D-· Kei le 
E - Führungshülse für den unteren Stossdl:lmpfer· 

Lagerbolzen 
F • Schlüsselansatz fü r die Mutter des unteren 

Kugelgelenkes 
G • Schlüsselansatz für d ie Mutter des oberen 

Kugelgelenkgehäuses 
H - Einstellbüchse für oberes Kugelgelenk 
J - Schlüsselansatz für d ie Befestigungsmutter 

des oberen Kugelgelenkes. 
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SPEZIA LW ERKZEUGE PEUGEOT 0~~~r 
8.0609 Y Werkzeugkasten für vordere und hintere Radnaben 

J7 

Beste hend aus : 

A • Aufpressdom für den Einbau der Di chtung 
in die hinte re Radnabenmutter 

B • Bronze-Scheibe 
C • Auflagepl otte 
D • Abzie her 
E • Scha len 
F • Auflagesche ibe 
G • Dis tanzbüchse 
H - Zwischenbüchse 

J • Sc hlüssel für d ie hintere Radnabenmutter 
bestehend aus : 
J 1 • Schlüssel 
J2 - Halteschraube 
13 - Bundscheibe 

K - Di stanz bolzen 
L • Schlüssel für die vordere Radnabenmutte r 
M • Aufl ageseheiben, bestehend a us : 

Ml - 82 mm 0' 
M2 - Mit Bund 99 mm 0' 
M3 - 99 mm 0' 

N • Schlüssel für di e vordere und hint~~e 
Radnabenmutter 

P - Schlüssel für d ie vorde re und h intere Radnaben· 
mutte r (3. Modell ) 

ANMERKUNG : Die Schalen 8.0609 E existieren bereits unte r der Nummer B.0602 D ;m Werkze ug für 048 und 
werden mit diesem We rkzeugkasten nur auf be sondere Beste llung gelie fert. Fre ie Fächer zum 
Einordnen derselben s;nd vorgesehen. 

9-70L_~;;;=-===-------,,------------;,:--;;;; 
Ersetz! Seite 06 07( 1) und 06 08, Baug ruppe 6 · Br. 1190 D 
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8.0610 

Doppel -Prüflehre R und L zur Kontrolle der 
Lenkhe bel an vorderen Achsschenkeln. 

504 

8.0611 

Prüflehre für vorderen Ach sschenkel 

404 - 504 

( 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 0~i~T 
Teile-Nr. 9760.65 • Werkzeugkasten für vordere und hintere Radnaben J7 

8.0609 Y 

Bestehend aus 

A . Aufpressdorn für den Ein bau der Dichtung 
in die hintere Radnabenmutter 

B - Bronze-Scheibe 
C • Auflageplatte 
D • Abzieher 
E • Schalen 
F . Auflagescheibe 
G - Distanzbüchse 
H - Zw ischenbüchse 

J • Schlüssel für die hintere Radnabenmutter 
bestehend aus : 

Jl • Schlüsse l 
J2 • Halteschraube 
J3 - Bundscheibe 

K • Distanzbolzen 
L - Schlüsse I für die vordere Radnobenmutter 
M. Auflagescheiben, bestehend aus 

Ml - 82 mm (J 
M2 - mit Bund 99 mm (J 
M3 • 99 mm (J 

H • Schi ü ssel für die vordere und hintere 
Radnobenmutter 

P -Schlüsse l für die vordere und hintere 
Radnobenmutter (3. Model 1) 

Be i Arbeiten an Vorderradnaben mit KegelroHenlagern ebenfalls den Werkzeugkosten 8.0612 verwenden. 

ANMERKUNG . Die Schalen 8.0609 E existieren bere its unte r der Nummer 8.0602 D im Werkzeug für D48 und 
werden mit diesem Werkzeugkasten nur auf besondere Bestellung geliefert. Freie Fächer zum 

Einordnen derselben sind vorgesehen. 

~1, ~;:;;;s:::-;~~i:;;;;;iiacii~i:;:;;~----------------------------------J Ersetzt Seite 06 07 (2) und 06 08 (\), Baugruppe 6 Br. 1190 D 
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T,eile-Nr. 9760.47 

8.0610 

Doppe I prüflehre R und L zur Kontrolle der 

Lenkhebel on vorderen Achs schenke( n 

504 

Teile-Nr. 9759.16 

8-0611 

Prüflehre für vorderen Achsschenke l 

404 - 504 

Teile-Nr. 9760.82 

Zusat zwerkzeugkasten zum Werkzeugkasten 
8.0609 für Radnaben J7 

8.0612 

Bestehend aus : 
A - Schlüssel für vordere Radnobenmutter 
8. Abz ieher für Radnabe vom Achsschenkel 
C • Satz zu 2 Halbschalen 
D • Auflagescheiben für Montage der Dichtungen 

) 



SPEZI Al WERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

-
REFERENZ 203 403 404 204 504 

TEILE-Nr. Nr. FEHWICK 

9760.49 8.0703 W X X 

9759.46 8.07.04 Z X 

' 

9-70 

Ersetzt v orhor9ehendo T o belle 

304 D3A D4A 

X 

0 
D4B J7 

Br. 1190 0 

Die Bestellungen f~r Spezialwerkzeuge an die D.P.D. 

dürfen nur auf einem weissen Bestellschein 502 und unter 

Angabe der Teile-Nr. gemacht werden. 



fJ SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

LEHKUHG 

REFERENZEN FEHWiCK - DPD 

Nr. FENWICK TEILE-Nr. 

8 0703 W 9760.49 J 
AZ 9759.02 K 
B L 
C 1 9770.03 
D 2 9768.03 1 

E 9758.69 1 

F 9758.68 Sätze 
1 

' 
' l Gl 

} 
i 

G G2 { D1 
D D2 9758.68 

H 9759.57 
1 

G f Gl } 9759.48 
G2 

1 

1 

Satz 

1 

G {~~} 9759.48 

Werkzeugkosten 9758.70 
leer 

8 0704 Z 9759.46 
A 9759.47 
B 9758.73 
C 9758.69 

D l DI 
D2

1 

E { El 
E2 

F 

G { GI 
G2 
Hl 
H2 ' 

H 
HJ 
H4 
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7 - LENKUNG 

8.0703 W 

Werkzeugkast en für d i e Lenkung 
404 und davon abgeleitet e Typen 504 

Bestehend aus : 

AZ - Lenk rad-Abz i eher 

B - B uchse für Kugel gelenkmutter 

C - Einstel lhül se für das K ugel gelenk 

D - Zentri erstab für die Kugel schei be des Kugelgelenk s 

E - Abzi eher für Spurstangenkuge lbol zen 

F - Vorrichtung für den Einbau des Sprengringes am Spur stangen-Kugel gel enk . 

G · Montagevorrichtung für Messuhr, bestehend au s 

G 1 - Messuhrhalter 

G2 - Mes suhrverlängerung 

G~Hr 

H - Werkzeug zum Wechseln der Lagerbüchse des Z ahnstangenr i tzel s. 

9. 70 ------------------------------------------------
Erse tzt s~;,~ 07 03(i ), B ougruppe 7 B,. 119() D 



~1U 0 SPEZ I ALWERK ZEUGE PEUGEOT 

8.0704 Z 

Werkzeugkasten für d ie Lenkung 
204 und davon abgele itet e Typen 304 

~ 

L 

Bestehend aus : 

A - Abz ieher für die Silentblocs an der Zahnstange 
•B - L enkrad-Abz ieher 
C • Abz ieher für den Kuge lbolzen an der Spurstange 
D - Werkzeug für die Monta ge des Sprengrings om 

Kugelbolzen der Spur stange bestehend a us · 
01 ·· Zange 
02 - Dorn 

E - Werkzeug zum Austausch des S il entblocs am 
Zahnstangenauge, bes tehend aus · 
E2 • Unterlegwerk zeug 
El - Dorn 

F - Unterlegwerbeug zum Ein bau des Antriebsritzels 
G - E instellehre, bestehend aus : 

Gl - Halter 
G2 - Messuhr-Verlängerung 

~ • ---~ }@ 

H - Dynarnornetri s ches E inste llwerkzeug für das 
Antr1 ebsr1 tzel s bestehend a us 
H 1 - Feder 
H2 - Plaue 
H3 • Satz zu 2 Schrauben 
H4 - Füh lstab 

J - Schlüsselansatz für die Kontermutter des 
Zahnstangenauges 

K - Werkzeug für Ausbau und E inba u des Zahn· 
s tongen lagers 

L - Werkzeug zum Spannen der Spannringe an den 
Gumrn i ma nschetten 

STANDARD WER KZ EUG FACOM 

- Stecknuss J l l L 
2 - Splintaustre iber 251 -2. 

ANMERKUNG - Die fre ien Fä cher s;nd für die Werkzeuge 8.0704 A - 8.0704 8 (B.0704 C oder B.0703 E) (8.0704 D 
oder 8.0703 F) - (8.0704 G oder 8.0703 G), die vorher geliefert wurden oder ge trennt bestell t werden können, 
vorgesehen. 

( 



SPEZIALWERKEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

lei le-Nr. für 
Bestel I ungen Werk sta ttref eren z 203 403 404 

bei der D.P.D. 

9759.03 8.0801 X X X 

9759.25 8.0802 TH 

9761.08 8 .0803 W X 

( 
9761.05 8.0804 X X X 

6-72 

Ersetzt die vorhergehende Tabelle 

204 · 504 304 D3A 

X X X 

' 
1 

1 

X X X 

X X X X 

O4A 

X 

X 

0 
O4B J7 

X X 

X X 

1190 0 

Die Bestellungen für Spezialwerkzeuge an die D.P .D. dürfen 
nur auf einem weissen Bestellschein 502 und unter Angabe 
der Tei le-Nr. gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Teile-Nr. sind auf einem violetten 
Bestellschein 523 zu bestellen. 



e SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

BREMSEN 

Tabelle 

Teile-Nr. Tei le· Nr. 
Werkstatt· für Bestel· Werkstat1· für Beste! · 

ref erenz l ungen bei referenz lungen bei 
der O.P.D. der D.P.D. 

8.0801 9759.03 8.0803 K3 l 9761.07 K4 
L 

) 

8.0802 9759.25 

8.0803 W 9761.08 8 .0804 9761.05 
A1 

r A2 
A A3 l A4 

A5 

B 

r cz C2 9759.41 
C3 

D { 01 
02 

E 9758.74 
F 9758.80 
G 9758.84 

H { H1 
H2 

r K1 

KZ 
K2 

l K3 
K4 

L 

1 9788.14 

Sätze 
1 

H l Hl 
H2 

J 9761.03 
K1 
K2 1 
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8 - BREMSEN 

~ 
z&M&W ~ ;;;;.wewmx 

Teile-Nr. 9759.03 

8.0801 
Schlüssel zum Einstellen der Bremsbacken. 

203-403-404-204·304 und davon abgelei tete Typen. 
O3A • D4A • 048- J7. 

Teile-Nr. 9759.25 

8.0802 
Haken zum Aus- und Einbau der Rückzugfedern der 
Bremsbacken. 

404 mit Thermostable·Bremsen. 

Teile-Nr. 9761.08 

Werkzeugkasten für Sehei benbremsen 

404 • 504 • 304 

8.0803 W 

Bestehend aus : 
A · Montagevorrichtung für Messuhr, bestehend aus : 

A1 · Messuhrhalter 
A2 · Haltespindel, Gewinde 12/ 150 
A3 • Haltespinde 1, Gewinde 1 l/125 
A4 · Haltespindel, Gewinde 10/ 125 
A5 · Verlängerung 

B - Pressauflagering 
CZ- Satz zu 6 Bolzen. 

C1 · Satz zu 3 Bolzen mit Zentrierung O 14,3 mm 
(geschwarzt l 

C2 • Satz zu 3 Bolzen mit Zentrierung () 12,6 mm 
(Bichromatha ltig Gelb) 

C3 - Satz zu 3 Muttern. 
D · D1 - Winkel 

02 - Inbusschraube. 

1 

E - Rückholvorrichtung für die vorderen und hi nteren 
Bremskolben. 

F - Verschliesspinde1 für den Hauptzylinder 
G- Schlüssel zum Verdrehen der hinteren Bremskolben 
H - Kontrollehre für Druckstange bestehend aus : 

H1 - Lehre 
H2 - Taststift 504 

J - Halteschlüssel für Druckstange 
K - Lehre zur Kontrolle des Bremspedal-Anschlags 

K1 - Le.hre } für 204/ 304 
K2 - Stift 
K3 - Lehre ) für 504 
K4 - Stift 

L · Schlüssel zum Ausbau der Haltefedern der Brems­
backen, abgeleitete Typen 404 und 504. 

1 • Lehre zur Einstellung des Bremskraftreglers. 

6 -72 ._ ______________________________________________________ _. 

Ersetzt Sei te 0801 (3), Baugruppe 3. 1190 D 
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TEILE-NR. 9761.05 

8.0804 

Kraftmess-Peda I druckstange 

403 - 404 · 204 • 504 - 304. 

J 7 .. 

) 
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8 - BREMSEN 

8.0801 

wm@QU ~ 

8.0803 'J. W 

Schlüssel zum Einstell en der Bremsbacken 

203 · 403 · 404 · 204 und dav on abgelei tete T ypen 
304 - 03A · 04A · 048 · J7. 

8.0802 

Haken zum Aus· und E inba u der Rückzugfedern 
der Bremsbacken . 

404 mit Thermostoble-Bremsen. 

Werkzeugkosten für Scheibenbremsen 

204 · 404 · 504 • 304 

G 

Bestehend aus CZ · Satz zu 6 Bolzen 

A - Montagevorri chtung für Messuhr, beste· 
hend ous : 
A 1 - Messuhrhalter 
A2 - Haltespindd, Gewinde 12/ 150 
A3 - Hal tespindel , Gew inde 11/125 
A4 - Haltespindel , Gewinde 10/ 125 

Cl - Satz zu 3 Bolzen mit Zentr ierung 0 14,3 mm (geschwärzt) 
C2 - Satz zu 3 Bolzen mi t Zentrierung 0 12,6 mm(Bichroma tha l­

t ig Gelb) 
C3 - Satz zu 3 Muttern 

D • Achsschenke lhalter, beste hend aus : 
D1 - Wi nkel 
D2 • 1 nbusschraube 

E - Rückholvorr ichtung für d ie vorderen und hi nteren Brems ko lben 
F • Verschli essspindel für den Hauptzyl inde r AS· Verlängerung 

B • Pressauf lager ing G • Schlüssel zum Ve rdrehen der hinteren Bremsko lben Rrcht. 

9-70 L~~_::::~~=--=---------------------------------~~~~ 
E rset zt Se ite 08 01( 1), Baugrup pe 8 B, . 1190 D 



SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

Teile-Nr. für Werk.statt-
Bestellungen referenz 203 403 404 204 
bei der D.P.D. 

9759.77 8 .0902 U X 

9760.68 8.0903 U X 

9759.63 8.0904 Y X 

( 
9760.17 8.0905 

9759.07 8.0906 Y 

9760.52 8.0907 

8-7 

Ersetzt vorhergehende Tabelle 

1 
504 304 D3A 

X 

X 

X 

X 

' 

0 
D4A D4B J7 

X 

Br 1190 D 

Die Bestellungen für Spezialwerkzeuge an die D.P.D. dürfen 
nur auf einem weissen Bestel lschein 502 und unter Angabe 
der Teile-Nr. gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Teile-Nr. sind auf einem violetten 
Bestellschein 523 zu bestellen. 
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0 SPEZlA L WERKZEUGE PEUGEOT 

RADAUFHÄNGUNG 

Tabelle 

Teile-Nr. Teile-Nr. Teile-Nr. Teile-Nr. 

Werkstatt· für Werkstatt· für Werkstatt· 
fü, 

Werkstatt- für 

referenz 
Bestellungen referenz Bes,e 11 u ngen referenz Bestellunger 

referenz Bestellungen 
bei der bei der bei der bei der 
O.P.D. O.P.D. O.P.O. D.P.O. 

8.0902 U 9759.77 G 9759.09 8.0905 9760.17 8.0907 9760.52 
AZ 9759.05 H A A 
B 9759.06 JZ B B 
C 9758.85 K 9759.64 C C 
ClZ 9759.22 L 9759.65 D D 
DZ 9759.08 

M {M1 E E 
E M2 F F 
EY 9759.21 N 9759.78 G 
F p H 
FZ 9759.23 R J 
G 9759.09 s K 
H 9759.10 T L 
J 9759.11 Sätze M 
K 9759.12 N 

L { L 1 
L2 

B {81 
82 

} 9759.06 

M 9759.64 ry l N 9759.78 CW C 2Y 9760.69 
C3Y 

8.0000 vl 9759.07 
C4Z A1 

E {~; } 9759.56 A A2 
A3 

M {~; } 9759.72 A4 
B 
C 9759.78 
0 9759.64 

Satz E 

L{Ll 9759.56 F 9759.05 
L2 G 

H 

8.0904Y 9759.63 J 

A K{Kl 
' B 

K2 
1 

L 
ClY 

M 
9760.68 

C2 
N 9759.12 8.0903 U C3 

AZ 9760.16 CY p 
C4 

R 9759.04 
s{Bl C5 9759.59 s 9760.14 82 C6 9759.66 9772.27 

{C1Y 
1 

Ci2Y r C3Y D2 

4Z D 03 

DZ 04 

E / E1 05 

\E2 

II 
' 

F(l 
F2 
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SPEZfALWERKZEUGE PEUGEOT 01!1r· 
9 · RADAUFHÄHGUHG 

8.0902 U Werkzeugkasten für vordere Radaufhängung 

404 und davon abgeleite Typen 

© -- . 

Bestehend aus 

AZ . Gekerbter Schlüssel für die Befestigungsmutter 

des unteren Kuge lgelenks . 

B • Montagewerkzeug für den Sprengring des 

Verschlussstopfens des unteren Kugelgelenkes 

(1. Montage) 

C . Schlüssel für d ie Stossdömpfer-Stangenmutter 

(1. Montage) 

ClZ • Haltesch lüssel für die Stossdömpferstange 
(1. Montage) 

DZ - Vorrichtung zum Spannen der Vorderfedern 
E • Sch lüsse l für die Versch lussmut ter des 

Stossdömpfers (l. Montage) 

EY. Schlüsselansatz für d ie Verschlussmutter des 

Stossdömpfers (2. Montage) in Verbindung mit 

Schlüssel E 

F Z . h .. k { 1 von 17 5 mm • w1sc enstuc e 
1 1 von 5 mm 

FZ - Zwischenstück 25 mm 

~ 0 

"'Ysiiin 

G - Hoher 

H. Hülse mit Nocken für d ie Verschlussmutt er 

des unteren Kugelgelenks (2. Montage) 

J . Werkzeug zum Entsichern 

K. Werkzeug zum S ichern 

L . Schlüssel für die Stossdömpferstangenmutter 

(2. Montage) 

L 1 • Mutterschlüssel 

L2 • Ha ltesch lüssel der Stossdämpferstange 

M • Schlüsselansatz für d ie Verschlussmutter des 

unteren Kugelgelenks m i t 3 Kerben 

H • Schlüsse lansatz für die Ver schlussmutter des 

unteren Kugelgelenks mit 3 Innen-Zapfen . 

Annu l lie rl und ersetzt die Seile 09 01 der Baugruppe 9 Spez ia lwerkzeuge 1190 D. 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 0~~~r 
TEi LE-NR. 9760.68 - Werkzeugkasten für die vordere und hintere Radaufhängung 

204 und davon abgeleitete Typen-,304 

80903 u• 
Bestehend aus : 

AZ. Schlüsselansatz für die Mutter des unteren Achssehen- G Halter 

u 

kelkugelgelenkes H Abzieher für das untere Achsschenkelkugelge-
B Werkzeug für d ie Montage des Sprengringes der Ver- lenk ( l. Montage) 

schlusskappe am Achsschenkelkugelgelenk ( 1. Mon- JZ Sicherungswerkzeug 
tage). bestehend aus : K Schlüsselansatz fü r die Abschlussmutter am unte-
81 Zange ren Achsschenkelkugelgelenk mit 3 Kerben 
82 Dorn L Abzieher für das untere Achsschenkel kugelgelenk 

CW Federspanner für vordere und hintere Schraubenfedem (2. Montage) 
bestehend aus : M Schlüssel für d ie Mutter der hinteren Stossdämp-
C1Y oberem Haltebügel ferstange (2. Montage). bestehend aus : 
C2Y unterem Haltebügel M1 Schlüssel für d ie Mutter 
C3Y Satz zu 2 Schrauben M2 Schlüssel zum Halten der Stange 
C4Z Oberem Haltebügel N Schlüsselansatz für d ie Abschlussmutter des unte-

DZ Schlüsselansatz für Verschlussmutter des vorderen ren Achsschenkelkugelgelenkes (mit 3 lnnenan-
Stossdämpfers sätzen). 

E Schlüssel für die Mutter der vorderen Stossdämpfer- P Montagekegel des Nadellagers auf d ie Stossdämp-
stange, bestehend aus : ferstange 
E1 Schlüssel für die Mutter R Werkzeug zum Einsetzen des unteren Dichtrings 
E2 Schlüssel zum Halten der Stossdämp- des Nadellagers 

ferstange S Haltewinkel 
F Schlüssel für die Mutter der hinteren Stossdämp- T Kombischlüssel zur oberen Befestigufl{l des vorde-

ferstange ( 1. Montage), bestehend aus ren Stossdämpfers, bestehend aus : 
F1 Schlüssel für die Mutter T1 Schlüssel für Mutter 
F2 Schlüssel zum Halten der Stossdämp- T2 Schraubenzieher zum Halten der Stossdämp-

ferstange ferstange. 

• WICHTIG : Der zur Zeit angebotene Wedc.zeugkasten 8.0903 U unterscheidet sich vom Werkzeugkast.en 8.0903 V nur 
durch seine äussere Form (Kleinere Abmessungen von Presse und Werkzeugkasun). Wir weisen darauf hin : 

- dass es sich bei Abänderung eines Werk.zeug1tastens 8.0903 X in einen Werkzeugkasten 8.0903 W für Arbeiten an Rad­
aufhängung mit grosser Flexibilität empfiehlt, sich die beiden Schrauben C3Z{Teile-Nr. 9760.63)zu beschaffen. 

- dass es sich bei Abänderung eines Werkzeugkastens 8.0903 W in einen Werkzeugkasten 8.0903 V für Arbeiten an Rad­
vorderen Radaufhängung mit drehenden Schraubenfedern empfiehlt, sich das folgende Werkzeug zu beschaffen : 
C4 - P - R - S - T (Satz unter Teile-Nr. 9760.67} 

8-71._ _________________________________________________________ ... 

Ersetzt Seite 09 03 (3), Baugruppe 9 Br 1190 D 



l!lf0 SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

TEILE-NR. 9759.63 

Werkzeugkasten für d ie Si lentb1öcke 

204 und davon abgeleitete Typen - 304 

8.0904 V 

Bestehend aus : 
A Werkzeug zum Abziehen und zur Montage der 

Silentblöcke der hinteren Stossdämpfer_ 
B Werkzeug zum Abziehen und zur Montage der 

Silentblöcke am Triebwerkb1ocktragrahmen 
CY Werkzeug zum Abziehen und zur Montage der 

Silentblöcke am hinteren Achsquetträger be­
stehend aus : 
C1Y Halter 
C2 Dorn 
C3 Werkzeug für die Montage 
C4 Werkzeug für die Montage 
CS Satz Befestigungsschrauben für den 

Halter auf dem H interachsquerträger 
( 1 exzentrischer Bolzen - 1 Schraube-
2 Muttern) 

C6 Distanzscheibe 
0 Werkzeug zum Abziehen und zur Montage der 

Si lent blöcke an den hinteren Längslenkern, be­
stehend aus : 
D1 Abschlussmutter für den Ausbau 
02 Montagescheibe 
03 Abschlussmutter für d ie Montage 
04 Schraube 
0 5 Dorn 

TEILE-NR. 9760.17 

Werkzeugkasten für die Radaufhängung 

J7 

8.0906 

Bestehend aus : 

A Dorn 

B Abstü tzbüchse 

C Schlüsselansatz für die Stossdämpferverschluss-
mutter 

D Abziehwerkzeug 

E Scherbe zum Ausbau 

F Abziehwerkzeug 

) 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

Bestehend aus : 

8.0906 Y 

Werkzeugkasten für hintere- und vordere Radaufhöngung 

504 

A - Spannvorrichtung für die Vorder- und Hinterfedern, bestehend aus : 
Al - unterem Flansch, zusammengebaut A2 - oberem Flansch 

0~~~J~ 

A3 - l Sa,tz zu 2 Schrauben A4 - 2 Zughaken mit Muttern 
B • Abz iehwerkzeug für Achsschenke lkuge lgel enk 
C - Schlüsselansatz für die Verschlu ssmutter des unteren Kugelgelenkes mit 3 lnnenzapfen 
D - Schlüsselansatz für die Verschlussmutter des un teren Kugelge lenkes mit 3 Kerben 
E • Werkzeug zum Einbau der unteren Nadellagerdichtung 
F • Schlüssel mit Kerben für die Befest igungsmutter des unteren Kugelgelenkes 
G • Schtüsselansatz für die Verschlussmutter der vorderen Stos sdämpfer 
H • Halter für vordere Stossdämpfer 
J • Sa·tz zu 2 Führungsst iften für den Anbau der hinteren Längslenker an den Ouertröger 
K - Satz zu 2 Bolzen für den Quert räger der Hinterachse, bestehend aus : 

K 1 • Bolzen · K2 • Stifte 
L - Haltebund für die vordere Stossdömpferstange 
M • Halteschlüs sel für die vordere Stossdämpferstange 
N - Werk zeug zum Si ehern der vord'eren Radnabenmuttern 
P - Werkzeug zum S ichern der B~fest igungsmuttern am Achsschenkelkugelgelenk 
R • Haltes eh I üs sei für die vordere Stossdämpferstange 
S • Schlüssel für Mutter der vorderen Stossdömpferstonge 

STAHDARDWERKZEUG FACOM 
1 • Steckschlüssel von 12 • 13 mm, Ref. 91 

ANMERKUNG - Die Werkzeuge 8.0906 C, D, F, und S bestehen schon für 404 und abgeleitete Typen und J7 
unter der Referenz 8.0902 N, M, AZ, Kund 8.0608 J. Aus diesem Grunde werden diese Werkzeuge, sowi e der 
Schlüssel l nicht mit dem Werkzeugkosten geliefert, jedoch ist 

0

deren Einordnung an den hierfür freigelassenen 
9'. 70 Steflen möglich. · 

Ersetzt Seite 09 05(1), Baugruppe 9 B,. 1190 0 
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8.0907 

Werkzeugkas ten für d ie vorderen und hinteren Silentb löcke 

504 

Bes tehend aus : 

VO RN E 

vorderem Arm des Dreie ck-Querlenkers -
hi nterem Arm des Dre ieck-Q uerlenkers -
vorderer Halterung 
A - Schraube mit Mutter 
B • Dom zum Aus- und Einba u (Lagerbock) 
C - Dorn zum Aus- und Ein bau (h interer 

Arm des Dr.eieck-Ouerl enkers ) 
D - Scha le zum Aus- und Ei nbou (hinterer 

Arm des Dreieck-Ouerl enkers ) 
E - Ri ng zum Aus- und E inbau (hinterer 

Arm des Dreieck-Oue r l enkers) 
F - Ri ng z um Aus- und E inbau am 

Lo9er bock 

4---0 

...-. ~-..y:m, .. (DL -- ·· -

HINTEN 

h inte rem Längs lenke r - h in terem 
Stos sdömpfer 
G - Stütze zum Aus- ui;id E inbov (h intere r Längs­

lenker) 
H - Scha le z um E inbau (hinterer L än9slenker) 
J - Abziehwerkzeug zum Ausbau (innere Si lentblöck e 

de r hinteren Löngs lenke r) 
K - Abz iehwerkzeug zum Ausbav (äussere 

Si lentblöcke der hi nteren Längs lenker) 
L - F röser zum Abfräsen (S i lent blöcke der h in teren 

L öngsle nker) 
M - Stütze fü r Aus- und Einbau (hinte.re Stossdämpfer 

un ,-1 Zahnst angenaugen} 
N - Abziehwerkzeug zum Aus- und E inbau (hintere 

Stos sdämpfer und Zahns tangenaugen). 
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SPEZIALWERKZEUGE 

Ref. 1190 D 

16. NACHTRAG 

Dieser Nachtrag ersetzt folgende Blätter : 

Baugruppe 11 - Verzeichnis und Anwendung 

Baugruppe Seite 

11 11 03 

- Seite- 11 03 - 12 01 - 12 02 - 12 03 - 14 01 - 14 03 -

NEUE BLÄTTER 

Änderungen 

Textänderung 

12 01/12 02/12 03 
12 08/12 09 

Neuer Teile-Satz ENS 79 .007 ; für Limousine 204 - 304.,. 
Salon 1972 (Ergänzung für Teilesatz ENS 79.01) 

14 01/14 03 

12-72 Dies-es Blatt hinter dem Baugrupperwerzeichnis einordnen. 

Printed In Frenc·e 
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Tei le-Nr. 
für Bestellungen 

bei D.P.D. 

9760.54 

9760.55 

9759.15 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

W'lrkstatt reteren z 203 403 404 

8.1101 

8.1102 

8.1103 

204 504 304 

X 

X 

X X 

4D 
03A D4A D4B J7 

' 

' 

Spez ialwerk zeu ge • 1190 0 

Die Bestel lungen. für Spezialwerkzeuge an die D.P.D. dürfen 
nur auf einem weissen Bestellschein 502 und unter Angabe der 
Teile-Nr. gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Teile-Nr. sind auf dem violetten 

Bestellschein 523 zu bestellen. 



4D SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

Tabelle 

Tei le-Nr. 
Werkstatt- für 
referenz Bestellungen 

bei D.P.D. 

8.1101 9760.54 
A 
B 
C 
D 

8.1102 9760.55 

8.1103 9759.15 



SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG G· 
404 204 504 304 n 

1 

l-" C .. N N C: 

.. ., .. ., .... 
,0 ~ 0 

„ a ., ... CD Cl ,.... 
C: n 

0 C: . ... am l .. N ... 
,0 !ic C a, "' .,, 

> 

REFERENZ .. 
~ ] .lt i~ ~ C 

,.... 
... 2- C: 

i t:! ~ -, ~ ;t ~ no .. 
1-

C s ~ "' ; a. 0 
::, .:: 0 

CELETTE .. • N., ;1~ l1 0 
::, .:: - CD t> :, C 0 C 

0 .0 ai C 

::, ~ 0: ~; ~ :, ,... ... ::, .:: 0 0 .0 E E ~ 0 0 E 2 u C, 
0 O Cb .! 0 C 0 .0 E u C, " E m E - ·- ,, 

<{ 

E E 1D to o'"' E~c E 2 uö - ., 
..J rn 

E 
::; u. 0 ..J (/) ~ ~ '.!] ~ - C: CD ::; " u 

..J 
_J 0 t;; (.() U ..J ..J IL - " ~ -~ 

EUROMUF 10 00 10 01 10 01 10 01 10 01 10 01 1001 10 01 1001 ]100111001 11001 11001 110 01 

ENS. 6010 10 02 1002 1002 

ENS. 22 11 02 11 02 11 02 

ENS. 49.01 11 04 

ENS. 79.020 12 02 12 02 12 02 12 02 12 02 l 12 0? l 12 02 

ENS. 79.007 12 08* 12 08* 

ENS. 96.01 1 ! 2002 

ENS. 100 1204* 12 04• 

ENS. 100.01 12 06 12 06 

ENS. 118 11 06 

ENS. 128 bis 13 02* 

ENS. 128.01 1304 1304 13 04 

ENS. 128.009 1306 

ENS. 139 l 14 02 l 14 02 

ö w _____ __ _._ _ _ ...__ _ ____. __ _._ __ .....__ _ ___,.__ _ ___._ __ _._ _ _ ..__ _ ___, _ _ _._ _ _ ...,___ __ .__ _ ____. __ -
~ ANMERKUNG • Die Ziffern in den verschiedenen Spalten entsprechen den Seiten, auf denen Sie genauere Angaben finden. 
~ 
w (l 1 • E NS. 100 ersent ENS 79, der nicht m ehr hergestellt w ird. 

EN S. 1 28 bis e rsetzt ENS 128. der n1cht mehr hergestellt wird, 

ENS. 79,007 e rsent ENS 79.01 , der n icht m ehr h ergestellt w ird. 

n .12 ":::::::-:::====-==::------------------------------------_J 
Ersetzt vorhergehende T abelle. S pez iolwe rkz_euge 1 190 D 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

11 · KAROSSER IE UND PRUFBANK 

Teile-Nr. 9760.54 

8.1101 

Haltevorrichtung für die vorderen mechanischen Organe 
504 Alle Typen 

C f{L-----@·11 -
~ 

i( 

Bestehend aus : 

A - Haltetraverse für die vorderen Ouerlenkerarme 
B - Gewinkeltes Flacheisen zum Abstüt zen des Motors 
C • Stützschalen für Achsschenkel vorne 

a,~m 

a 

D - Stange zum Verbinden der rechten mit der linken Vorderradaufhängung 

Teile-Nr. 9760.55 

8.1102 

Haltevorrichtung für den Hinterachs-Ouerträger. 

504 

g..71 _______________________ J. ___________________ _J 

Spezialwerkzeuge - 1 19 0 D 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

Teile-Nr. 9759.15 

8.1103 

f>ruflehre für den vorderen Triebwerkblock 
204 - 304 und davon abgeleitete Typen 

-

~ 

.. 

,,. 
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~~~ 4D SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBANKE 

ENS. 6010 UNIVERSALVERLÄNGERUNG 

Verwendbar l ur EUROMUF 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE-SATZES 

A - 2 Verbindungsstucke 

B - R;ihmen. 

Farbe : rot 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

PRÜFBANK MIT VERLÄNGERUNG ENS. 6010 

E.UROMUF 

ENS. 6010 : A - B 

4D rn~J 

B 

] Farbe : rot 

9-71 Spezialwer k zeuge· 1190 D 
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404 

ENS. 22 

ENS. 49.01 

ENS. 118 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT G Ilm PRÜF BÄNKE 

Seite 

- Für Limousine 11 02 - 11 03 

- Für Fami liale - Commerciale - Break 11 04 - 11 05 

- Für Lieferwagen mit Plane - Ladefläche mit Führerhaus 11 06 - 11 07 

Spezialwerkzeuge - 1 19 0 D 



lrnl 4D SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRUFBANKE 

ENS. 22 f UR LIMOUSINE 404 Farbe : dunkelblau 

~ 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEIL.SATZES 

A 
B 
C 
D 

E 

F 
G&H 
0 

p 

R 

. Halter zur Zentrierung des vorderen unteren Ouertragers des Karosserieunterbaus 
- Unterlegplatte für verschiedene Halter des vorderen Karosserietei les 
- Halter zur Kontrolle der oberen Befestigungslöcher der vorderen Stossdämpfer 
- Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher der Lagerböcke der Dreieck-Querlenker auf der: 

Längsträgern 
- Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher des Haupt-Ouerträgers auf den Liingsträgern 
- Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher der hinteren Wechselgetriebehalterung 
- BeVvegliche Ouemäger zur Kontrolle der Bodenbleche 
- Gewindestangen anstelle der hinteren Stossdärnpfer zur Befestigung der Karosserie auf der 

Prüfbank 
- Schablone zur Kontrolle des Befestigungsloches der Stabilisationsstange 
- Halter der Zentrierkegel der Hinterachsschraubenfedern. 
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12-72 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

PRÜFBANK FUR LIMOUSINE 404 

ENS . . 22 - A - B - C - D - E - F - G - H - 0 - P - R 

POSITION DER HALTERUNGEN AUF DER GRUNDBANK 

Erseat Seite 1 1 03 und 11 04. Baug,uppe 11 

4D 1 ~r 

Farbe : dunkelblau 

Spez,atwerk~...,ge - 1190 D 



]~~ 4D SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

ENS. 49.01 FÜR 404 - F AMI L1ALE Farbe : mittelblau 

- COMMERCIALE 
- BREAK 

NJ-- ------ i.l 

@==-

Or----- ---- --.-.i 

F") >.... ..t'.! 

M) ~ .... 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE-SATZES 

M - Rahmen 
N - Halter der Zentrierkegel der Hinterachsschraubenfedern 
0 - Halter zur Kontrolle der Si lentblock-Lagerbolzen der hinteren Stossdämpfer 
P - Halter zur Kontrolle des Befestigungsloches der Scabi lisationsstange 
Q - Rechter Halter zum Stützen des hinteren Bodenbleches 
R - Halter zur Kontrolle der Öffnung des Kraftstoffanzeigers 
S Stift zur Kontrolle der Silentblock-Lagerbolzen der hinteren Stossdämpfer 

U - Zwischenrin_ge zum Einsatz in die Halter N. 
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9 -71 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

PRÜFBA,NK FÜR 404 - F AMI LIA LE 
- BREAK 
- COMMERCIALE 

4D 1 ~J 
e. 

J"@ a 

-~ fi 1nl~ 
~ 

ENS. 22 - A - B - C - D - E - F - G - H 
ENS. 49.01 - M - N - 0 - P - Q - R - S - U 

POSITION DER HALTE RUNGEN AUF DER GRUNDBANK 

Farbe . dunkelblau 
Farbe : minelblau 

Spezialwe<kzeuge - 1190 0 



1 ~~ m SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

ENS. 118 FÜR 404 - LIEFERWAGEN M IT PLANE 
- LADEFLÄCHE MIT FAHRERHAUS 

:w 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE-SATZES 

Farbe . hellblau 

V - Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher der vorderen Lagerböcke der Hinterfedern 

W - Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher der hinteren Lagerböcke der Hinterfedern 

ANMERKUNG · Während der Anwendung des Teile-Satzes ENS. 118 niemals gleichzeitig die Traverse (G) 
des Teile-Satzes ENS. 22 verwenden. 
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9-71 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

PRUFBANK FUR 404 · LIEFERWAGEN MIT PLANE 
- LADEFLÄCHE UND FAHRERHAUS 

...,,to 

~ 
© 
\ 

ENS. 6010 - Vef längerung 
ENS. 22 -#,- A - B - C - D - E - F - H 
ENS. 118 - V - W 

POSITION DER HAlTERUN.GEN AUF DER GRUNDB.ANK 

m 1rn1 

lt 

\ ~ ·~ 

\ 
\. ,,.. . . - . 

Farbe : Rm 
Farbe · Dunkelblau 
Farbe Hellblau 

Spezialwerkzeuge - 1190 D 
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12-72 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

204 

ENS. 79,020 - Für Limousine · Break · Lieferwagen 

ENS. 100 - Für Coupe - Cabriolet (Erg/j11zur1g des Teile-Satzes ENS 79) 

ENS. 100.01 - Für Coupe - Cabriolet 

ENS. 79.007 - Für Limousine .,_. Salon 1972 
(Ergänzung des Teile-Satzes 79.01) 

Ersetzt Seite 1 2 0 1 und 12 02, Baugruppe 1 1 

4D ll r, 

Seite 

12 02 - 12 03 

12 04 - 12 05 

12 06 - 12 07 

1208 - 1209 

Spezialwerkzeuge - 1190 D 



l~rlG SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

ENS. 79.01 FUR 204 LIMOUSINE F;irue : <Junketgrün 

BREAK 
KASTENLIHl:-HWAGl::N 

304 BREAK 

®-

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE-SATZES 

A - Halter zur Kontrolle der vorderen Befestigungslöcner des Mmor-T,agrahmens 

f Coupe 
a \ Cabriote· 

b f 
\ 

Lirnous•ne 
Break 

8 - Mittlerer Halter zur Kontrolle der vorderen Befestigungslöcher cles Motor-Tragrahmens 
C - Fussplane 
D - Ausziehbare Halter zur Kontrolle der ob€ren Befestigungslöcher der vorderen Stossdampfer 
E - Ouenräger zur Kontrolle der hinteren Befestigungslöcher des Motor-Tragrahmens 
G - Traverse zur Kontrol le der Befestigungslöcher des hinteren Querträgers 

H Fussplat 1e 
K - Halter zur Kontrolle der ob€ren Befestigungslöcher der hinteren Stossdämpfer 
M - Halter zur Kontrolle der Befestigungsbolzen der hinteren Stossstangenhalter 
T - Ouenäger zur Kontrolle der Bodenbleche 

ENS. 79.007 - Kontrollvorrichtung der oberen Befestigungsöffnungen der hinteren Stossdämpler (Limousine.,_... 

Salon 1972) 

i 

f 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 
~. ,. 

PRUFBANKE 4D 1rnr 
'' PRUFBANK FUR 204 LIMOUSINE 

BREAK 
KASTEN LIEFERWAGEN 

304 BREAK 

K : L imousine -+tSalon 1972 

ENS. 79.007 ..,_. Salon 1972 

ENS. 79.020 - A - B · C - D - E - G - H - K - M - T - ENS. 79.007 

Farbe : dunkelgrün 

POSITION DER HALTERUNGEN AUF DER GRUNDBANK 

12-72 .... ---------------------------------------------------------~ 
E<>etu Seit lt 1 2 03 und 1 2 04, Baugruppe l Spez ialwerluceuge • 1190 D 



l~t 4D SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

.. ., 
PRUFBANKE 

ENS. 100• FUR 204 COUPE Far11~ rr11netgri.n 
- CABRIOLET 

304 COUPE M 

CABRIOLET 

R 

\ 
~ 

....... .. ..... ,,.,, ........ 

t 
. ·--.__ -... _ 

,1 ,,::;>::::·--... ···--.. __ . / 
·i··•' ... -. ·-. ··~ -.. ., . F 

b ···<::::·-.,. ···-..... . 
···-<::::::::~;;;;;;;:.:>----, 

··- ·-.. ···--~ ···• ·-. a ...... ....... .... -.. .... ..... 
·-•• ·- 1 

···-1 \ 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEI LE-SAT ZES 

I ,,;::~~· 
,, ,<~,;-' 
•i,•' 

M - Haller zur Kontrolle der Betestigungsbolzen der hinteren Stossstangenllcllter 

a { 

b { 

0 Halter zur Kontrolle der Bodenbleche (sind aut den Oueruager (FI autwschweisseni 
P Fussplalten 
R - Halter zur Kontrolle aer Befestigungslöcher des hime·en Ouerträger!' 

'lli,5 

Auf den ~rtr.ig,??r F zu 
. / sch·111~rsseide Auflag.-

N,ch: hJrr sc:hw~1S'!len 

Tel11>-Satz zur Erganzung das Satzes ENS. 79 für 204 - 304 Coupe C3briolet 

Die Tei le M u nd 0 wandeln E NS. 79 i n ENS. 79.01 um. 

Coupe 
Cabriolet 

L,mousin') 

Break 



... 

1-· o. 
w 
g1 
w 
Q. 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

PRÜFBANK FÜR 204 - COUPE 
- CABRIOLET 

304 - COUPE 
- CABRIOLET 

ENS. 79 - A - B - C - D - E - F - K 
ENS. 100 • M - 0 - P - R 

POSITION DER HALTERUNGEN AUF DER GRUNOBANK 

1\ \. III 1 ~ 1 1. • 

1 ./ // 1./ I I 1. • . . 

m rnJ 

{ 
Cabriolet 

a Coupe 

b I Limousine 
\ Break 

9-7 1 ._ ___________________________________________________ _. 

Spezialwerk zeuge • 1190 D 



ll~i 4D 
ENS. 100.01 FUR 204 - COUPE 

- CABRlOLET 

304 COUPE 
- CABRIOLET 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

1------------~R 

p 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE-SATZES 

P - Fussplat1en 
R - Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher des hinteren Querträgers 

Farbe mi tte1grün 

) 



1-o. 
w 
i..:, t 
:;;) 
w 
Cl. • 

11 ~ • 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

PRUFBAN K fUR 204 - COUPE 
- CABRIOLET 

ENS. 79.01 - A - B - C - D - E - K - M - T 
ENS. 100.01 · P · A 

POSITION DER HALTERUNGEN AUF DER GRUNDBANK 

\ fl.\ I J /II J 1 • . 
l \\ I I I 1 I • . 

. . 

4Dll~] 

a { 

b { 

Cabriolet 
Coupe 

Limousine 
Break 

Farbe : dunkelgrün 
Farbe · mittetgrün 

12-72 Spezia lwerkzeuge - 1190 D 
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ll~I 4D SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

ENS. 79.007 FUR 204 LIMOUSINE .,.._ Salon 1972 Farbe · dunkelgrün 

~. 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE-SATZES 

- Kontrollvorrichtung der oberen Befest igungsöffnungen der hinteren Aufllängungselemente 

ANMERKUNG - Der Teile-Satz ENS 79.007 wird anstelle der Halterungen K des Teile-Satzes ENS 19.01 eingebaut. 

) 



0 
w 
\.:, 
::) 
w 
Cl 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 
., ,, 

PRUFBANKE 

PRÜF BANK FÜR 204 LIMOUSINE ...,.Salon 1972 
BREAK 
KASTEN LIEFERWAGEN 

304 - BREAK 

ENS. 79.01 - A - B - C - D - E - G - H - M · T 
ENS. 79.007 

POSITION DER HALTERUNGEN AUF DER GRUNDBANK 

4D 1i ~~ 

ENS. 79.007 

Farbe : dunkelgrün 

1 2-72 Spezialwerkzeuge · 1090 D 
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Q. 

9-7l 

504 

ENS. 128 bis 

ENS. 128.01 

ENS. 128.009 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 4D HI PRÜFBÄNKE 

Seite 

- Für Coupe - Cabriolet 13 02 - 13 03 

- Für Limousine - Coupe - Cabriolet 13 04 13 05 

- Für Familiale - Commerciale - Break 13 06 - 13 07 

Spezialwerl<zeuge - 1 190 D 



1rni m 
ENS. 128 bis• FUR 504 - COUPE 

- CABRIOLET 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

Farbe · Hellbeige 

•~ 
& 

@ 

~ 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE-SATZES 

Abis - Satz zu 6 KP.i!P.n, Stärke 20 mm 
DZ - Ausziehbarer Halter mit Zwischenstück zur Kontrolle der oberen Befestigung der vorderen 

Stossdämpter 
E bis - Satz zu 8 Keilen, Stärke 20 mm 
N bis - Satz zu 2 Fussplatten, Stärke 20 mrn 
U - Satz zu 2 Fussplatten, Stärke 20 mm 
V - Fussplatte, Stärke 20 mm 
W - Fussplane, Starke 20 mm 

• ENS. 128 bis: Z.usatz z_u ENS. 128 für K ontrolle d er 504 Coupe und Cab riolet. 
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9-71 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

PRÜFBANK FÜR 504 - LIMOUSINE 

CJ ENS. 128 
HMt j ENS. 128 bfS 

ENS. 6010 - Ver längerung 
ENS. 128 - A-B-C-D-E-F-G-H-j-K-M-N-O-P-0-R-S 
ENS. 128 bis - A bis-DZ-E bis-N bis- LJ. V - W 

Farbe : Rot 
Farbe : Hellbeige 
Farbe : Hellbeige 

POSITION DER HALTERUNGEN AU 1F DER GRUNOBANK 

A ,Abis J .E bis K.E bis 

1~ . 

LIMOUSINE 

CO - CAB 

GlHJ 

COUPE 
CABRIOLET 
(die Dtstanzscheiben 
D2 und Halter H und 
P nicht verwenden) 

ENS 
6010 

Spezialwerkzeuge • 1190 0 



lH~G SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

ENS. 128.01 FÜR 504 - UMOUSI NE Farbe : Dunkelbeige 
- COUPE 
- CABRIOLET 

',,v.l ·· '\ . 
J • 

' 1 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE-SATZES 

A - Fussplatten tür die Haller B·C und für die Halter DZ 
B - Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher des vorderen Ouertragers der vorderen Achse 
C - Halter zur Komrolle der Befestigungslöcher des Hauptquerträgers der vorderen Achse 
OZ - Ausziehbarer Halter mit Zwischenstück: z.ur Kontrolle der oberen Befestigung der vorderen 

Aufhängung 
E - Ouertrager für die Einstellehre F und die Halter G und H 
f - Lehre zur Kontrolle des vord. Bodentunnels 
G - Halter zur Kontrolle der Passlöcher im vorderen Bodenblech 
H - Halter zur Kontrol 'le der Position der Seitenteile aus einem Stück 
J Traverse zur Kontrolle der Passlöcher am hinteren Ende der Zentral langsträger 
K - Traverse für die Halter M 
M - Halter zur Kontrol le der hinteren Passtbcher des vorderen Bodenbleches 
N01 - Traverse für die Halter O und P 
0 - Halter zur Kontrolle der Befestigung der hinteren Längslenker 
P - Halter zur Kontrol le der Seitenteile aus einem Stück 
001 - Halter zur Kontrolle der hinteren Schraubenfederlagerung 
R01 - Rechter Halter für Kofferraum-Bodenblech 

~W) 

S01 - Linker Halter für Kofterraum-Bodenblech mit Zenuiervorrichtung für den Kraf tstoff-Einfüllstutzen 

~ l Sarz zu 4 Fussplatten, Stärke 20 mm 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRUFBANKE 

PRÜFBANK FÜR 504 - LIMOUSINE 

ENS. 6010 - Verlängerung Farbe : Rot 
ENS. 128.01 - A-B-C-OZ-E-F-G-H-J-K-M 

N01-O-P-O01-R01-S01-U-V-W 
Farbe : Dunkelbeige 

POSITION DER HALTERUNGEN AUF DER GRUNDBANK 

A E K LIMOUSINE 

4D IJ~J 

COUPE 
CABRIOLET 
(die Distanzscheiben 
02 und die Halter H und 
P n icht verwenden). 

~01 

Spezia lwerkzeuge • 1 190 D 



ll~~ 4D 
ENS .. 128.009 FÜR 504 - FAMILIALE 

- COMMERCIALE 
- BREAK 

c;; 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

E1 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE-SATZES 

Farbe : Mittelbeige 

A 
B 

- Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher der hinteren Wechselgetriebehalterung 

C1 • C2 
D 
E1 · E2 
F1 - F2 
G 
H1 - H2 
J1 · J2 

- Traverse zur Kontrolle der Passlöcher des hinteren Bodenblechs 
- Halter zur Kontrolle der Position der Seitenteile aus einem S-tück 
- Traverse für die Ha I ter E und F 
- Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher des Drehstabs 
- Halter der Zentrierkegel der Hinterachsschraubenfedem 
- Traverse für die Halter H 
- Halter der hinteren Kotflügelinnenbleche 
- Halter zur Kontrolle der Befestigungsbolzen der hinteren Stossstangen 
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9-71 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

PRÜFBANK FÜR 504 - FAMt LIALE 
- COMMERCIALE 
- BREAK 

@~-

(Ai 

~"'--.1, 

~ 

ENS. 6010 - Vo,längonmg t. 
ENS .. 128 oder} A-8-C - DZ - E - G - H - J - K-M-N 
ENS. 128.01 
ENS. 128.009 - A - 8 - C - D - E - F - G - H - J 

POSITION DER HALTE RUNGEN AUF DER GRUNDBANK 

J 

~-. . . 

4D H1 

Farbe : Rot 

F be { Hellbeige 
ar Dunkelbeige 

Farbe : Mittelbeige 

ENS 
6010 

Spezialwerk zeuge - 1 1 90 0 
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304 

ENS. 139 

ENS. 79.020 

ENS. 100 

ENS. 100.01 

ENS. 79.007 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

- Für Limousine 

- Für Limousine und Break 

- Für Coupe - Cabriolet Siehe Seite 

4D H~r 

Seite 

14 02 - 14 03 

12 02 - 12 03 

12 04 - 12 05 

- Für Coupe - Cabriolet 1 12 06 - 12 07 

- Für Limousine ..,.. Salon 1972 (Ergänzung für Teilesatz ENS. 79.01) t 12 08 - 12 09 

12-72 ~:;;;-;.;;;::-7~;-:;.;~;-;;;-;::;:;;:--;--;-----------------------------------------J 
Ersetzt Seite 1401 und 14 0 2. Baugruppe 11 S p ezialwerkzeuge · 1190 D 



l~~l 4D SPEZIA LWE R KZEUGE PEUG EOT 

,. ~· 
PRUFBANKE 

ENS. 139 FUR 304 - LIMOUSINE Farbe· gelb 

Q 

Q 

ZUSAMMENSTELLUNG 

- Ha lter für hinteren Fussboden und zur Kontrolle der Befestigungsstifte der Stossstangen. 

ANMERKUNG • Bei Verwendung des ENS. 139 nicht die Halter M der Teilesiitze ENS. 79 oder 19.01 verwenden. 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜF BÄNKE 

.. .. 
PRUFBANK FUR 304 · LIMOUSINE / 

B 

Limousine~ Salon1972 

ENS. 79.020 · A · 8 • C · D · E - G · H · K - T - ENS. 79.007 
ENS. 139 

POSITION DER HALTERUNGEN AUF DER GRUNDBANK 

~ \ II ~ _ _ / I 1 1 0 . 
1 \ \ / /1 1 II 1 1 0 . 
1 I II , r 1 r 1• . 

GlUr 

Faroe : Dunkelgrün 

Farbe. Gelb 

.­_o.~ 

12-72 L..-------------------------------------------------------
Erse t z t SeHe 14 03, Baugruppe 11 S pe z ialwer kzeu ge - 1 190 D 
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9-7 1 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 4D l~ m PRUFBANKE 

Seite 

J7 

ENS. 96.01 - Für alle Typen 20 02 - 20 03 

Spezialwerkzeuge - 1190 D 



l~il 4D SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

ENS. 96.01 FÜR ALLE TYPEN J7 Farbe : grau 

@ 

® 

ZUSAMMENSTELLUNG DES TEILE.SATZES 

A Winkel zur Kontrolle der Befestigungslocher des vorderen Motor-Querträgers 

B - F ussplatten 
C - Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher der vorderen Fussplatten der unteren Dreieckstreben 
D - Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher der vorderen Fussplatten der oberen Dreieckstreben 
E - Ausziehbare Halter zur Kontrolle der Befestigungspunkte der vorderen Stossdämpfer 
f - Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher der hinteren Fussplatten der oberen Dreieckstreben 
G - Halter zur Kontrolle der Befestigungslöcher der hinteren Fussplatten der unteren Dreieckstreben 
H - Querstützträger für die Karosserie 
K - Querträger 
M - Winkel zur Kontrolle der seiUichen Befestigungslöcher der hinteren Halbachsen 
N - Stange zum Ausrichten der Winkel (M) und zur Kontrolle der Verankerung der Tors,onsfedem mittels 

Teile-Stück {PI und (Q} 

P - Für J7 1400 kg 
a - Für J7 1800 kg 
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9 -71 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

PRÜFBÄNKE 

PRÜFBANK FÜR J7 A LLE TYPEN 

. . f P 1400 kg 
ENS. 96.01 - A - B - C - D - E - F - G - H - K - M - N\O lS00 kg 

POSITION DER HALTERUNGEN AUF DER GRUNDBANK 

~ 

4D l~~J 

1800kg 

14 00kg 

Farbe : Grau 

Spez ialwerkzeuge - 1190 D 



SPEZJALWERKZEUGE PEUGEOT 48 VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

-
REFERENZ 203 403 404 204 504 304 D3A D4A D48 J7 

TEILE-Nr. Nr. FENWICK 

9760.18 8.1203* X 

8.1204'!' X 

: 

) 

9•70 

* Nur für J7D 

1 
Ersetzt vorhergehende Tob e ile Br. 1190 D 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT @ll~J 
12 - ELEKTRISCHE ANLAGE 

8.1203 

Sch lü ssel zum Ausbou des An lassers Diese l 
XDP 85 - XDP 88 

J7 

8.1204 

Schlüssel zum Aus bau de s Anlassers Diesel 
XDP 90 

J7 

S pez iolwerkzeuge 11 90 D 



SPEZ1ALWER KZEUGE 

Ref. 1190 D 

9. - NACHTR.AG 

Dieser Nachtrag ersetzt die Seiten der Baugruppe 13. 

Baugruppe Seite 

13 

13 01 

NEUE SEITEN 

Änderungen 

Verzeichnis und Anwendung 

Zusätzlich neues Werkzeug 8 .1 3 0 3 - Werkzeug zum Abziehen von 
Türschamierbolzen. 

9 -71 Dieses Blatt hinter dem Baugruppenveneichnis einordnen. 

f>rlnted in France 
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9-71 

i Teile-Nr. 
1 für Bestellungen 

bei D.P.D. 

975~.18 

9760.56 

9760.87 

' 

1 

! 

1 

Erset zt vorhergehende Tabelle 

SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

Werkstattreferenz 203 403 404 

! 

8.1301 
! 

X X 

8.1302 

8 .1303 

204 504 304 

X X X 

X 

X X X 

! 
1 

i) 
D3A D4A D48 J7 

' 

S pezialwerk zeuge · 1 190 D 

Die Beste llungen für Spezialwerkzeuge an d ie D.P.D. dürfen 
nur auf einem weissen Bestellschein 502 und unter Angabe 
der Tei1e-Nr. gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Tei le-Nr. sind aut dem l ilafarbenen 
Bestellschein 523 zu bestellen. 



.48 SPEZ IALWE R KZEUG E PEUGEOT 

KAROSSERIE 

' Tabelle 

Teile-Nr. 
Werkstatt- für 

referenz Beste l lungen 
bei D.P.D. 

8.1301 9759. 18 ) 

8.1 302 9760.56 

8.1303 9760.87 

' 

: 
' 

1 
1 

1 

! 

1 

' 
' 

:1 
1 

i 

1 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT ~JJ~r 
13 - KAROSSERIE 

ö 
w 
~ 
:) 
w 
a. ' 

l;'.[;~;-::~~~~;;::-i;:~~:~:~:{= 

A 

'~ 

Teile-Nr. 9759.18 

8.1301 

Schelleisen zur Anbringung der Nieten "Fastex " . 

403 • 404 - 204 - 304 und davon abgeleitete Typen 

504. 

Teile-Nr. 9760.56 

8.1302 

Zange zum Abnehmen der Türen
1

(1 . Modell). 

504. 

Teile-Nr. 9760.87 

8.1303 

Werkzeug zum Abziehen von Türscharnierbolzen. 

204 · 304 - 504. 

Bestehend aus : 

A - Schlagwerkzeug 
B - Abzieher. 

9-71 -----------------------------....1.--------------------------' 
A nnulliert und ersent d ie Seite1301( '1l der Baugruppe 13. Spezia1werkzeug,e • 1190 D 



SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UND ANWENDUNG 

REFERENZ 203 403 404 204 

TEILE-Nr. Nr. FENWICK 

9759.43 8.1401 X 

9759.84 8.1402 BA7 

) 

' 

g.70 

Er se tt.t vor h e irg e h e nde Tabelle. 

504 304 DJA 

X 

X 

' 

e 
D4A D4B I J7 

i 

1 

Br. 1190 D 

Di.e Bestellungen für Spe:r.ialwerheuge an die D.P.D. 

dürfen nur auf e inem weissen Bestellschein 502 und unter 

Angabe der Tei le-Nr. gemacht werden. 



e SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

SCHMIERUNG - WARTUNG 

REFERENZEN FENWICK - DPD 

Nr. F ENWICK I TEILE-Nr. 

8 . 1401 1 9759.43 

8.1.402 1 9759.84 

I 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT e1nr1 

14 . SCHMIERUMG. WARTUMG 

Annulil iert und e rsetz! die Seite 14 Ol der Bo u1;1ruppe 14 

8.1401 

Sch lüsse l für Ölablassschraube 

204 und davon abge le itete Typen. 

8.1402 

Schlüssel für Ölablassschraube am Wechselge­
triebe BA7 

404 und davon abgeleitete Typen· 504 

Spezialwerkzeuge 1190 D. 
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INDENOR-MOTOREN XD 88 und XDP 88 

SCHMIERUNG UND WARTUNG 

Fälligkeiten der 

durchzuführenden Arbeiten 1 
Organe 

Motor 

Alle 1.000 km 1 

Kraftstof fi lter 

Motor 

Alle 2.500 km 1 

Krahstoffilter 

Ölfilter 

A.lle 5.000 km 
1 

Luftfi lter 

Kraftstoffilter 

Trockenluftfilter 
Alle 20.000 km 

Kraftstoffbehälter 

WARTUNGSTABELLE 

1 

Arbeitsgänge 

1 Niveau-Kontrolle 

1 Kontrolle und eventueller 
Wasserablass 

Ölwechsel 

Wasserablass 

l Ersatz des 
Filtereinsatzes 

1 Reinigung 

l Ersatz des 
Filtereinsatzes 

Wasserablass 

FASSUNGSVERMÖGEN : 404 und 504: 41 oder dm3 

{ 
4 1 oder dm3 bis Oktober 1969 

J7 
5 1 oder dm3 seit September 1969 

EINSTELLEN DER KIPPHEBEL 

Bei 10.000 km, 20.000 km,danach al le 20.000 km 

4D ~I ~r 

1 

Zu verwenden 

ESSO MOTOR 01 L 30 
oder 

ESSOLUBE HDX 30 
für Temperaturen über O"C 

• Bei anhaltendem Frost : 

ESSO MOTOR Oll 20 
oder 

ESSO LU BE HDX 20 
für Tempernturen zwischen 

0°C und -10"C 

• 
ESSOLUBE HDX 10 W 

für Temperaturen unter- 10"C 

Filtereinsatz L 126 Fu ll F low 
1 oder 

Filtereinsatz Easy-change LS 127 ,5 

10.71 ._ ____________________________ _____ ________________________ _, 

Erset z t Seite 01 01 , Baugrup pe 14. Werkstatt unterle gen Diesel - Ref. 8 6 0 D 
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ALLGEMEINES 

Hebevorrichtung 8.0102 Y 

Abstützbügel 8.0103 Z 

Ventilfederdrücker 8.0105 Z 

Werkzeugkasten für Wasserpumpe 8.0107 V 

Zylinderkopfschlüssel 8.0108 

Werkzeugkasten 8.0110 V 

Zylinderkopfführungen 8.0114 

Werkzeugkasten für Einspritzpumpe und Einspritzdüsen 8.0117 V 

Motorhebevorrichtung 8.0123 Z 

Gerat zur Spannung von Riemen Gates Typ Polyflex 8.0127 Z 

Schlüssel zum Ausbau des Anlassers an J7 8.1203 

Pumpe zum Eichen der Einspritzdüsen 6.0165 

Werkzeugkasten Denis-Gandard 

Kontrollrohr 6.0167 

Handtachometer 

Abzieher für Zylinderlaufbüchsen 0.0101 

Halter für Eichung der Einspritzdüsen PM und Bosch 0.0105 

Fehlersuche 

An den Einspritzdüsen festgestellte Defekte 

Störungen an Einspritzpumpe Bosch EPNM 

AnzugscJ rehmo mente 

'48 
Seite 

01 01 

01 01 

01 02 

01 02 

01 02 

01 03 (2) 

01 03 (2) 

01 04 (21 und 01 05 

01 06 

01 06 

0 1 06 

01 07 

01 07 

01 07 

01 08 

01 09 (l) 

01 10 (2) 

02 01 - 02 08 

03 01 

04 01 und 04 02 

05 01 (3) 

,~11 L-----------------------------------:-----:;::======-~=;-:-;;;-;:~ 
Er•tn d•s vorherige lnhaltsvwzeichnis. Werkstattunterlagen O ie•I - Ref. 860 D 
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12-72 

SPEZ I ALWERKZEUGE PEUGEOT 

VERZEICHNIS UN,D ANWENDUNG 

Tei le-Nr. für 
Bestellungen Werkstattreferenz 203 403 404 

bei der D.P.D. 

9759.44 8.1501 

9758.95 8.1503 X X X 

9758.76 8.1504 X X X 

9758.13 8.1505 X X X 

9760.97 8.1506 X 

9760.93 8.1507 

9760.94 8.1551 Z 

9760.99 8.1552 Z 

Erwtzt vorhe.-gehende Tabelle 

204 504 304 O3A 

X X 

X X X X 

X X X X 

X X X X 

X 

i 
X X X 

1 

1 

i 

D4A 

X 

X 

X 

48 
D4B J7 

X X 

X X 

X X 

1 

1 

1 

i 
1 

1 

1 

1 

1 

i 
1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

' 
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Die Bestellungen für Spezia l.werkzeuge an die DPD dürfen nur 

auf einem weissen Bestellschein 502 und unter Angabe der 
Teile-Nr. gemacht werden. 

Nur Werkzeuge ohne Teile-Nr. sind auf dem violetten Bestell­
schein 523 zu bestellen. 
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1 ALLGEMEINES 
1 

Tabelle 

Teile-Nr. Tei le-Nr . 

Werkstatt-
für Werkstatt- für 

referenz 
Bestellungen referenz Bestellungen 

bei der bei der 
D.P.D. D.P.D. 1 

1 

8.1501 9759.44 8.1 551 Z 9760.94 
1 

8.1503 9758.95 1 Tasche 9759.26 
A 

8 
i 

C 8.1552 Z 9760.99 
1 

D 
1 Tasche 9759.26 

1 

8.1504 9758.76 

8.1505 9758.13 

8.1 506 9760.97 

8.1507 9760.93 
A 
B 
C 

ir 

1 

i 

1 
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SPEZIALWERKZEUGE PEUGEOT 

15 - ALLGEMEINES - VERSCHIEDENES 

Teile-Nr. 9759.44 

8.1501 

Vordere Hebevorrichtung 

e 1J~r 

204 - 304 und abgeleitete Typen 

12-72 :=:'.:::::-:::-:::--:::::::-::--:-::---------------..J _________________________ J 
Ersetzt Seite 1501 (2), Baugruppe 15 1190 D 
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SPEZIALWER KZEUGE PEUGEOT 

Teile-Nr. 9758.95 

Werkzeugkasten für die KonttoUe von Druck und 
Unterdruck. 

8.1503 

203,403,404,204,304, 504 alle Typen 
03A, 04A, 0 4 B, .17. 

einschliesslich : 

A - Manometer mit 2 Ableseskalen : 
von - 76 cm/Hg bis O und von Obis 5 bar. 

B - Ansch lussschlauch für die Kontrolle des 
1\Aotoröl d rucks. 

C - Ansch lussstück für die Kontrolle des Mo­
toröldrucks. 

D - T - Anschlussstück mit Gummischlauch für 
die Kontrolle der Dichtheit des Brems­
hiltkreises. 

Teile-Nr. 9758.76 

8.1504 

Messuhr 
(mit Befestigungsöse) 

w ird in einem Kasten geliefert. 

Teile-Nr. 9758.13 

8.1505 

Messuhr 
(ohne Befestigungsöse) 

wird in einem Kasten geliefert. 

r 
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INDENOR-MOTOREN XD 88 und XDP 88 

SPEZIALWERKZEUGE e m~J(1) 

1 - Kontrollrohr zur Überprüfung der Einstel lung der Einspritzpumpe PM/CAC4 - Re( PM Nr. 18-2--001425--0 
6.0167 

2 - Ventil-Abzieher für den Ausbau des Saugventils an der Einspritzpumpe PM CAC4 - Ref. 
PM Nr. 18-2-146533-0 

3 - Schlüssel 8.0109 zum Anziehen der Einspritzleitungs-Anschlüsse der Einspritzausrüstung PM/CAC4 

4 - Büchse 8.0111 AZ zum Anziehen der Muttern der Einspritzdüsensitze PM und BOSCH 

5 - Büchse für die oberen gerändelten Anschlüsse am Einspritzpumpenkörper PM/CAC4 - Ref. PM 

Nr. 18-2-146532-0 

6 - Büchse 8.0111 B zum Anziehen der Hutmuttern der Düsenhalter PM 

7 - Schlüssel 6.0164 zum Anziehen der Einspritzleitungs-Anschlüsse der Einspritzausrüstungen PM/SILTO 

8 - Verlängerungsschlüssel 6.0162, Sechskant von 8 mm, zum Einstellen der Einspritzpumpe PM/SIL TO 

9 - Taststift und Messuhrhalter 6.0161 zum Einstellen der Einspritzpumpe PM/SI L TO 

10 - Kontrollgerät 8.0504 für das Zahnflankenspiel Getriebe/Vorderachse O3A - D4A - 048 : 

11 

a - Halter 

b - Messuhr 

{ 
al - Zwischenteil 
a2 - Endtei l 

- Messuhr 8.0117 A zur Einstellung der Pumpe R. BOSCH EP/VM 

12 - Verlängerungsschlüssel 8.0117 D, 6 mm Sechskant, zum Einstellen der Pumpe Robert BOSCH EP/VM 

13 - Halter 8.0110 GZ zur Befestigung der Messuhr an Dieselmotoren 

14 - Schlüssel 8.0117 E, 37,5 mm, zum Andrehen der Kurbelwelle 

15 - Reibrollenantrieb (siehe Seite 01 08) 

16 - Messuhr 8.0117 F 

17 - Winkelträger 8.0117 G Einstel lwerkzeuge der Einspritzpumpe 

18 - T aststift 8.0117 H 
Lizenz CAV. 
geliefert mit Ablageblech zur Änderung 

19 - Spielnachstellschlüssel 8.0117 J des Werkzeugkastens 8 .0117 in 
20 - Befestigungsschraube für Winkelträgerbefestigung 8.0117 K 8.0117 Z 

21 - Befestigungsschraube der Messuhr 8.0117 L 

22 - Taststift 6.0168 zur Einstellung der Einspritzpumpe Robert BOSCH EP/VM 

- Zur Umänderung der Büchse 8.011 1 A, zum Anziehen 
der Muttern der Einspritzdüsensitze PM, in 8.0111 AZ 
damit sie ebenfalls für Einspritzdüsen Robert BOSCH 
DNO SD 210 Verwendung findet, sind folgende Ä nde­
rungen vorzunehmen : 

a) Eine Bohrung von 22 mm (J und 33 mm Tiefe 
ausführen. 

b) Eine Scheibe von 14 x 28 x 3 durch Hartlötung 
odeiEJektro-Schweissunganb.ringen und den Vierkent 
von 1/2 Zoll entsprechend der zuvor erwähnten 
Bohrung mit der Feile nacharbeiten. 

Hartlötung oder 
E lek tro-Schwe i ssung' 

(') 
(') 

• 

' 

14X28X3 

,/ 
~ 

~-~ ~ 
~-· 

r 
· ~1~ 

i 11~ 
1 

jf 22 

1 

10-1 1 L----------------:-::---------------:;::::;::;:::;;:::~;:;:;--:~;;..-86(~ 
Ersetzt d ie Seiten 01 05 u n d 0 1 06, Baugruppe 15 . We rkstattu n terlag e n D ie sel - Ref. 860 0 
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INDENOR-MOTOR EN XD 88 und XDP 88 

SPEZIALWERKZEUGE 

lll 8.0123 Z 

Motorhebevorrichtung bestehend aus : 

A - Schiene, 3 m lang, mit Schlitten 

8 - Hintere Traverse 

C - Abstützstangen der hinteren Traverse 

D - Hebeschraube mit Mutcer ~ - ~ : 

~~1 
E - Hebeklaue 

F - Schraubenbolzen mit Bundmunern 

G - Seilschlinge (Länge 1 m) 

H - Seilschlinge (Länge 1,28 m) 

8.0127 Z 

Gerät zur Spannung von Riemen Gates, Typ 
Polyflex. 

8.1203 

Schlüssel zum Ausbau des Anlassers an J7 Diesel 
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SPEZIALW.ERKZEUGE PEUGEOT 

Teile-Nr. 9760.97 

8.1506 

40 IJ ~, I 

Hebevorrichtung für den vorderen Wagentei 1 

404 - 504 olle Typen 

Teile-Nr. 9760.93 

Hebevorrichtung für den hinteren Wagenteil 

204 - 304 • 504 olle Typen 

8.1507 

Bestehend aus : 

A - (}.,erträger 

B. Haken 

C - Di stonzruchse 

ANMERKUNG. Die Oistauliichse C ist entsprechend 
dem Führongsdurchmesser des zu benutzenden 
Wagenhebers zu bearbeiten . 

11-71 11900 

·• 
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11•71 

Err.el rt Bougrvppe 15, Seile 15 51. 

Teile-Nr. 9760.94 

8 .1551 Z - Wan~aufhänger für 20 Tabellen (10 P lastiktaschen) 

Teile-Nr. 9760.99 

8.1552 Z • Wandaufhänger für 40 Tabellen (20 Plastiktaschen) 

1190 D 
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